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ПЕНИИ ТЕХНИЧЕСКАЯ ЭСТЕТИКА, 


СОЛОВЬЕВ Ю. Б. 


ЗАДАЧИ ХУДОЖЕСТВЕННОГО КОНСТРУИРОВАНИЯ 


БЫТОВЫХ ИЗДЕЛИЙ В НОВОЙ ПЯТИЛЕТКЕ 


ХХУ! съезд нашей партии, принимая 
основные направления развития народ- 
ного хозяйства, обратил особое внима- 
ние на необходимость совершенствова- 
ния ассортимента технически сложных 
бытовых изделий длительного пользова- 
ния, отличающихся существенно улуч- 
шенными потребительскими свойствами, 
и ускоренного развития производства 
этих изделий. Улучшение потребитель- 
ских свойств промышленных изделий — 
прямая задача дизайнеров страны. И надо 
сказать, что в этой области уже накоп- 
лен опыт: в истекшей пятилетке создано 
немало удобных в эксплуатации и краси- 
вых бытовых изделий. 

Однако имеются неиспользованные 
резервы, реализация которых может в 
значительной степени помочь дальней- 
шему совершенствованию товаров куль- 
турно-бытового назначения и хозяйст- 
венного обихода. В системе ВНИИТЭ 
уже в прошлой пятилетке в рам- 
ках дизайн-программы повышения ка- 
чества бытовой электротехники, выпус- 
каемой предприятиями Минэлектротех- 
прома, на межотраслевом уровне ре- 
шались вопросы разработки параметри- 
ческого ряда уборочных машин, кухон- 
ных электронагревательных и электро- 
механических приборов, создания еди- 
ной общесоюзной системы электроуста- 
новочных устройств, установочных изде- 
лий для слаботочных сетей, полупро- 
водниковых коммутирующих и регули- 
рующих устройств, применяемых в бы- 
ту. Совместно с организациями Мин- 
стройматериалов СССР и Госстроя СССР 
ВНИИТЭ разработана дизайн-программа 
развития ассортимента и повышения ка- 
чества изделий сантехники для массо- 
вого жилищного строительства. 

Исследовательские работы, прове- 
денные ВНИИТЭ и его филиалами в 
10-й пятилетке, позволили подойти к раз- 
работке сложных народнохозяйственных 
проблем. Так, в план важнейших работ 
ГКНТ на ближайшие годы включено 
«Проведение научно-исследовательских 
работ по определению номенклатуры и 
ассортимента изделий  культурно-бы- 
тового и хозяйственного назначения для 
ведения хозяйства на приусадебных и 
садово-огородных участках», которое 
будет осуществляться ВНИИТЭ совмест- 
но с рядом других научно-исследова- 
тельских и проектных организаций. 

Можно сказать, что в 10-Й пятилетке 
во ВНИИТЭ заложен хороший научный 
и проектный фундамент, позволяющий 
сейчас более осознанно -и профессио- 
нально подойти к решению задач но- 
вого этапа. 

В последнее время на стыке сфер 
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производства и потребления возникло 
много сложных проблем. Среди этих 
проблем — влияние производства на ус- 
ловия жизни, дефицит невосполнимых 
ресурсов, нарушение экологического 
равновесия и др. Решение этих и по- 
добных им проблем должно быть ком- 
плексным, чтобы учитывать и интересы 
производства, и интересы общества и 
предусматривать при максимальной эко- 
номии общественного труда постоян- 
ное повышение качества предметной 
среды. Значит, необходимо так объеди- 
нить эти проблемы, чтобы сфокусиро- 
вать их на учете интересов человека, и 
принимать решения о таком соотноше- 
нии затрат, потерь и выгод в различных 
областях, которое в целом выгодно об- 
ществу (а не конкретной отрасли) и да- 
ет простор улучшению условий труда, 
быта и культуры. Успешному решению 
этих проблем в значительной мере спо- 
собствовало бы привлечение к их раз- 
работке дизайнеров — специалистов, со- 
четающих в себе знание техники, науки и 
искусства, а также приемов организации 
функциональных процессов и предмет- 
но-пространственной среды, оптималь- 
ной для жизнедеятельности человека. 

Стремясь активно способствовать ре- 
шению этих проблем, ВНИИТЭ в пос- 
ледние годы главное внимание в науч- 
но-теоретических и методических раз- 
работках уделяет исследованию осо- 
бенностей и закономерностей внедре- 
ния дизайна в культуру и в систему 
производства. Во взаимоотношениях с 
промышленностью ВНИИТЭ в новой пя- 
тилетке в основном перейдет на работу 
по дизайн-программам. В этих програм- 
мах должны принять участие практически 
все дизайнеры страны. Дизайн-програм- 
мы могут и должны стать важным инст- 
рументом разработки долговременной 
целевой программы по производству то- 
варов культурно-бытового назначения в 
80-е годы. 

Разработка таких дизайн-программ 
практически уже началась. Так, по зака- 
зу Министерства промышленности 
средств связи ВНИИТЭ работает над 
совершенствованием всех бытовых маг- 
нитофонов, выпускаемых предприятия- 
ми страны, по заказу Минавтопрома 
разрабатывается дизайн-программа по 
велосипедам, охватывающая все типы 
этих изделий — от детских до спортив- 
ных. Аналогичные работы ведутся со 
специалистами других. министерств. 

Переход ВНИИТЭ на новые организа- 
ционные формы работы по дизайн-прог- 
раммам способствует росту квалифика- 
ции специалистов, участвующих в разра- 
ботках, позволяет быстрее обнаруживать 


проблемы. и противоречия, обостряет 
внимание к вопросам координации и 
межотраслевых связей, ставит новые за- 
дачи перед теорией дизайна. 

В одиннадцатой пятилетке потребу- 
ется переход к разработке потреби- 
тельских комплексов изделий. Это 
иной более высокий уровень проекти- 
рования бытовой предметной среды — 
как сложной развивающейся системы. 
Необходимо будет провести глубокие 
исследования, связанные с выявлением 
тенденций развития быта, с определе- 
нием специфики потребностей различ- 
ных социально-профессиональных, воз- 
растных и иных групп населения, с 
уточнением особенностей функциониро- 
вания в жилище технически сложных 
изделий ит. д. 

Особого внимания заслуживает соот- 
ношение проблем бытового комфорта и 
образа жизни. В социалистическом об- 
ществе не стояла и в принципе не бу- 
дет стоять проблема сверхкомфорта для 
части населения (за исключением осо- 
бых условий комфорта в экстремаль- 
ных условиях работы), так как для 
нашего общества наиболее важен уро- 
вень комфорта, доступный подавляю- 
щему большинству населения страны. 
На этот уровень комфорта ориентиро- 
ван и дизайн в условиях социализма, и 
в этом его принципиальное отличие от 
дизайна капиталистических стран. 

Другая проблема — соотношение уни- 
фикации и разнообразия бытовых из- 


делий. Мы долго боролись против 
неупорядоченности предметной сре- 
ды, против ведомственной  разоб- 


щенности, против такого разнообразия 
изделий, при котором не хватает необ- 
ходимых типов изделий и т. д. И сей- 
час мы вырабатываем средства преодо- 
ления этих недостатков. Дизайн-прог- 
рамма — одно из них. Но возникают 
новые проблемы: преодолев стихий- 
ность формирования ассортимента и ве- 
домственность, мы можем не заметить, 
как придем к однообразию. Раньше 
разнообразие возникало стихийно. При 
внедрении межотраслевых дизайн-прог- 
рамм разнообразие придется планиро- 
вать. Предстоит выявить группы и ви- 
ды изделий, для которых проблема со- 
отношения унификации и разнообразия 
стоит по-разному. 


Кроме того, внимание к организаци- 
онно-плановой стороне разработки 
крупных дизайн-программ на какой-то 
стадии может снизить внимание к худо- 
жественным проблемам. А между тем 
художественный уровень—это пока од- 
но из слабых мест наших изделий на- 
родного потребления. Необходимо об- 
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ратить особое внимание на эту пробле- 
му, разработать мероприятия по повы- 
шению  профессионально-художествен- 
ной квалификации наших дизайнеров, 
создать условия для появления ориги- 
нальных художественных решений, опе- 
режающих зарубежные образцы. Не- 
обходимо помнить, что социалистиче- 
ские условия, создавая возможности 
для внедрения в проектирование и 
производство унификации, в то же вре- 
мя ставят и повышенные задачи по ху- 
дожественной разработке изделий, так 
как массовая вещь, чтобы найти спрос, 
должна иметь более высокий художе- 
ственный уровень. 

Следует отметить, что в последние 
годы наш дизайн не только выходит в 
ряде случаев на уровень лучших зару- 
бежных образцов, но и интенсивно 
формирует такие направления, кото- 
рые используют потенциальные воз- 
можности плановой системы народ- 
ного хозяйства. В этих направлениях 
развития дизайна нашей страны — прин- 
ципиальная новизна. Наши научные 
работники и дизайнеры решают такие 
теоретические, научно-прикладные, ме- 
тодические и проектные задачи, кото- 
рые на Западе не только никогда не 
решали, но даже и не ставили. Так, 
именно в нашей стране впервые постав- 
лена и реально осуществляется задача 
создания науки о дизайне, что придает 
нашему дизайну особый, научно-проб- 
лемный характер. Это не осталось неза- 
меченным в мировом дизайне: наши 
научные, методические и проектные 
разработки привлекают интерес в 
других странах, зарубежные дизайнеры 
видят в таком характере развития на- 
шего дизайна значительно ббльшие воз- 
можности его влияния на экономику 
страны, чем это характерно для капи- 
талистических условий. 

И это действительно так. В последнее 
время наш дизайн все активнее выхо- 
дит на уровень освоения возможностей 
социалистической экономики. С этим 
связана и интенсивная разработка ди- 
зайн-программ, и внимание к использо- 
ванию системного подхода в дизайнер- 
ских разработках. Преодолевая межве- 
домственные барьеры, эти программы 
открывают новые резервы использова- 
ния кадров, унификации, экономии ма- 
териалов и энергии. В связи с переходом 
на дизайн-программы задачи дизайна 
становятся все более сложными, и тем 
не менее лучшие наши специалисты уже 
готовы решать эти задачи. Надо сде- 
лать так, чтобы эти знания и опыт были 
взяты на вооружение большинством со- 
ветских дизайнеров. 
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БЫТОВЫЕ ЭЛЕКТРОПЫЛЕСОСЫ. 
ЗАДАЧИ И ПЕРСПЕКТИВЫ ПРОИЗВОДСТВА 


«Всемерно расширять произ- 
водство и ассортимент электро- 
бытовой техники. Повысить ее 
надежность, экономичность, 
комфортность и эстетику». 
Такие задачи поставлены перед 
промышленностью «Основными 
направлениями экономического 
и социального развития СССР 
на 1981—1985 годы и на период 
до 1990 года». Промышленность 
уже имеет задел в виде художе- 
ственно-конструкторских про- 
ектов, внедрение которых 
должно дать требуемый эффект. 

О том, какие проблемы возни- 
кают перед дизайнерами и какие 
пути они выбирают при решении 
этих задач, рассказывает пред- 
лагаемая подборка материалов 
по одному из видов бытовой 
электротехники — пылесосам. 


С каждым годом уборочная техника 
все прочнее входит в наш быт. Спрос 
на уборочные машины, и в первую 
очередь на электропылесосы, растет 
вместе с постоянным ростом матери- 
ального благосостояния и улучшением 
жилищных условий населения. 

Объем продажи пылесосов возра- 
стает не только в городе (почти на 
30% за 1976—1978 годы), но и в сель- 
ской местности (за эти же два года 
в системе потребительской кооперации 
их было продано в три раза больше, 
чем за предыдущие пять лет). 

В настоящее время в стране произ- 
водством бытовых электропылесосов 
занято 13 предприятий 5 министерств, 
в том числе одно предприятие голов- 
ного министерства — Минлегпищемаша. 
Объем производства электропылесо- 
сов ежегодно возрастает. За последнее 
пятилетие он увеличился с 2,9 млн. до 
3,3 млн. штук. Растет и уровень обес- 
печенности населения пылесосами. Из 
расчета на 100 семей он возрос с 18 
штук в 1975 году до 30 штук в 1980 го- 
ду и достигнет по прогнозу к 1985 году 
39 штук. Однако эти объемы еще не 
отвечают нормативам, определенным 
Всесоюзным научно-исследовательским 
институтом конъюнктуры и спроса Ми- 
нистерства торговли СССР в 60 штук 
на 100 семей, и значительно отстают 
от уровня развитых зарубежных стран. 
Прогноз развития рынка электропыле- 
сосов выдвигает перед министерствами 
и предприятиями-изготовителями задачу 
не только увеличения объема их про- 
изводства, но и дальнейшего совершен- 
ствования ассортимента, повышения 
технического уровня и потребительских 
свойств. . 

Отечественной промышленностью 


выпускается сегодня 25 моделей 
электропылесосов: 13 вихревых, 6 пря- 
моточных и 6 ручных. Этот ассортимент 
нельзя признать удовлетворительным. 
Все напольные пылесосы представляют 
собой усредненные модели универсаль- 
ного прибора простейшего вида, не 
имеющие определенного потребитель- 
ского адреса. Не производятся штан- 
говые и ранцевые пылесосы, не обеспе- 
чены механизмами влажные виды убор- 
ки пола. В ассортиментном ряде от- 
сутствуют универсальные уборочные 
машины по уходу за ковровыми покры- 
тиями, 

Недостаточно высок и технический 
уровень выпускаемых моделей электро- 
пылесосов. Если по отдельным технико- 
экономическим (например, по пылеочи- 
стительной способности) параметрам 
модели отечественных электропылесо- 
сов и находятся на должном уровне, 
то по ряду других показателей — 
материалоемкости, уровню шума и виб- 
рации, эргономическим и эстетиче- 
ским — они значительно уступают 
лучшим зарубежным аналогам. 

На протяжении многих лет пред- 
приятия различных министерств удов- 
летворяли так называемый первичный 
спрос населения на бытовые электро- 
пылесосы и осваивали их производство 
не целенаправленно, а стихийно: по 
заказам торгующих организаций, по 
предложениям Павильона лучших об- 
разцов товаров народного потребления 
Министерства торговли СССР, которые 
рекомендовали к освоению различные 
зарубежные конструкции. 

Указанное обстоятельство привело 
к тому, что предприятия освоили и из- 
готовляют ничем не оправданное мно- 
гообразие моделей, что, естественно, 
затрудняет специализацию и коопери- 
рование производства, координацию 
работ по повышению технического 
уровня электропылесосов и комплектую- 
щих изделий к ним, создает определен- 
ные трудности в обеспечении необхо- 
димыми запасными частями ремонтных 
предприятий службы быта. 

В целях осуществления единой 
технической политики в области про- 
изводства бытовых электропылесосов 
и с целью реализации разработанной 
Минлегпищемашем программы комп- 
лексной стандартизации в 1980 году 
введен в действие отраслевой стандарт, 
регламентирующий основные парамет- 
ры базовых моделей электропылесо- 
сов, который распространяется на вновь 
разрабатываемые модели. Этот стан- 
дарт устанавливает параметрический 
ряд из 12 базовых моделей электро- 
пылесосов и допускает изготовление 
их модификаций, унифицированных с 
базовыми моделями не менее чем на 
80 процентов. Базовые модели пара- 
метрического ряда электропылесосов 
различаются по типам, значениям 
номинальной потребляемой мощности, 
характеру движения воздушного пото- 
ка, типам фильтров. 

Разработка художественно-конструк- 
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торских проектов моделей параметри- 
ческого ряда электропылесосов про- 
водилась под общим руководством и 
по программе Всесоюзного научно- 
исследовательского института техниче- 
ской эстетики его Вильнюсским и Харь- 
ковским филиалами и Московским 
СХКБлегмаш. В течение 1980 года Все- 
союзным научно-исследовательским 
экспериментально-конструкторским ин- 
ститутом электробытовых машин и при- 
боров (ВНИЭКИЭМП) велась разработка 
технических проектов базовых моделей 
электропылесосов параметрического ря- 
да, которые будут переданы предприя- 
тиям-изготовителям для разработки ра- 
бочей документации. Освоение серий- 
ного производства базовых моделей 
электропылесосов параметрическсго ря- 
да в соответствии с принятыми ранее 
решениями планируется завершить в 
1985 году. 

Выполнение намеченных Минлег- 
пищемашем на 1981—1985 годы меро- 
приятий позволит расширить произ- 
водство в стране бытовых уборочных 
машин, организовать производство 
новых, ранее не выпускавшихся моде- 
лей, поднять технический уровень и 
качество электропылесосов, электро- 
полотеров, коврочистов и других 
изделий данной группы. Однако сле- 
дует подчеркнуть, что в решении этих 
серьезных вопросов Минлегпищемашу 
и всем предприятиям-изготовителям 
необходима помощь Минэлектротех- 
прома, Минхимпрома, Минбумпрома и 
других министерств в обеспечении 
материалами и комплектующими изде- 
лиями. Это такие материалы, как 
АБС-пластик, ПВХ-пластик литьевых 
марок и декоративные пленки, искус- 
ственная кожа различных цветовых 
гамм, современные воздуховсасыва- 
ющие агрегаты, электротехническая 
сталь, бумага и ткань для фильтров 
и другие. 

Только совместная координирован- 
ная работа многих заинтересованных 
организаций принесет успех в решении 
комплексной задачи по созданию опти- 
мального ассортимента изделий быто- 
вой уборочной техники с высокими 
потребительскими свойствами. 
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ЭФФЕКТИВНОСТЬ НАСАДОК 
БЫТОВЫХ ПЫЛЕСОСОВ 


Одной из важнейших задач при 
освоении производства современных 
отечественных пылесосов является раз- 
работка унифицированных комплектов 
насадок, от которых в большой мере 
зависит пылеочистительная способ- 
ность пылесосов (ПОС) [1]. Однако это- 
му важному узлу уделяется недостаточ- 
но внимания при проведении работ по 
совершенствованию потребительских 
свойств пылесосов. 

Выбор насадок в значительной сте- 
пени определяется свойствами очищае- 
мого материала и видом загрязнений. 
Несмотря на то, что исследований в 
этом направлении проводилось мало, 
можно утверждать, что для оптимиза- 
ции выбора насадок необходимы комп- 
лексные исследования как способности 
материалов к очистке вакуумным спо- 
собом, так и эффективности насадок 
различных типов. Полученные к на- 
стоящему времени результаты позво- 
ляют лишь в частных случаях устано- 
вить влияние вида волокон и конструк- 
ции ворса ковра [2], а также типа на- 
садки [3] на эффективность пылеуда- 
ления. 

Конструкция рабочей поверхности 
насадки, её размеры и конфигурация, 
величина площади, рабочий зазор, кон- 
струкция и расположение разрыхли- 
телей ворса ковров определяют эф- 
фективность насадок. Подбором наса- 
док можно повысить эффективность 
пылесоса меньшей мощности или сни- 
зить возможности более мощных пыле- 
сосов, поэтому свойства насадки нуж- 
но рассматривать в комплексе с харак- 
теристиками пылесоса. С уменьшени- 
ем расхода воздуха интенсивно падает 
эффективность насадок, но динамика 
процесса зависит от конструкции на- 
садки, которая должна обеспечивать 
наименьший уровень снижения пыле- 
очистительной способности в наиболее 
широком аэродинамическом диапазоне 
пылесоса. 

Для потребителя низкая очиститель- 
ная способность насадок имеет ряд 
последствий. Во-первых, возрастает 
стоимость пылеуборки, поскольку мало- 
эффективные насадки «съедают» зна- 
чительную часть мощности, потребляе- 
мой пылесосом (в итоге, например, 
пылесос мощностью 800 Вт может 
иметь меньшую пылеочистительную 
способность, чем, например, пылесос 
мощностью 400 Вт). Это вызывает не- 
производительный расход электроэнер- 
гии на бытовые нужды. Одновременно 
увеличиваются затраты времени на 
уборку, поскольку для достижения оп- 
тимального эффекта пылеудаления не- 
обходимо увеличивать количество цик- 
лов очистки — проходов насадки по 
очищаемой поверхности. 

Во-вторых, интенсифицируется износ 
и сокращается срок службы очищаемых 
материалов и изделий, поскольку уве- 
личение количества циклов очистки уси- 
ливает абразивный износ от трения 
между рабочей поверхностью насадки 
и поверхностью очищаемого материала. 


На гладких поверхностях неудаленные 
твердые частицы загрязнений при дви- 
жении насадки оставляют царапины, а 
на рельефных — могут внедряться в 
структуру материала, вызывая необра- 
тимые деформации. 

В третьих, снижается уровень гигие- 
ны жилища, поскольку возрастает ак- 
кумуляция неудаленных пылевых час- 
тиц в предметах интерьера. Аэродина- 
мическое сопротивление в .зоне кон- 
такта насадки с очищаемой поверхно- 
стью также определяется конструк- 
цией насадки. Насадка должна обеспе- 
чивать минимальные потери мощности 
всасывания пылесоса, которые зависят 
от аэродинамического сопротивления 
в зоне контакта насадки с очищаемой 
поверхностью, а также в корпусе на- 
садки и выходном патрубке. 

Конфигурация рабочей поверхно- 
сти насадки оказывает большое влия- 
ние также и на эргономические свой- 
ства, в частности на сопротивление на- 
садки перемещению по очищаемой 
поверхности, величина которого зави- 
сит от материала насадки, конструк- 
ции и размещения щеток и ребер — 
разрыхлителей ворса. 

Современные бытовые пылесосы 
отечественного и зарубежного произ- 
водства комплектуются набором на- 
садок пассивного типа, в который вхо- 
дят насадки для очистки пола, ковра, 
мебели, одежды и труднодоступных 
мест. Насадки для очистки пола и 
ковра конструктивно объединяются, 
как правило, в одной универсальной 
насадке. За рубежом дополнительно 
к комплектным насадкам выпускаются 
также активные насадки с подвижными 
элементами в виде вращающихся ще- 
ток, роторов, вибраторов, приводимых 
в действие от специального электро- 
двигателя или турбинки, установлен- 
ной в пневмотракте пылесоса, либо 
от колес, на которых перемещается 
насадка по очищаемой поверхности. 
Активные насадки обеспечивают более 
интенсивное воздействие на очищае- 
мую поверхность и позтому эффектив- 
ность их выше, однако применение их 
ограничено вследствие разрушающего 
действия на очищаемые материалы. 
Имеются также специальные насадки 
для очистки с применением шампуней, 
дающих сухую пену. 

Известны случаи, когда для комп- 
лектации новых моделей отечествен- 
ных пылесосов изготовляют насадки, 
аналогами которых выбираются зару- 
бежные образцы. При этом, однако, 
не учитывается тот факт, что свойства 
насадок должны соответствовать ха- 
рактеристикам пылесоса, в первую 
очередь — аэродинамическим. 

Наибольшее применение при экс- 
плуатации пылесоса находит универ- 
сальная насадка для очистки пола и 
ковров, при помощи которой выпол- 
няется около 80% всех уборочных 
работ. Результаты исследований [2] 
показывают, что очистка ковровых ма- 
териалов представляет наибольшую 
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сложнобть, поэтому задача совершёнё&т- 
вования конструкции универсальных 
насадок является важнейшей. 

Универсальные насадки отечествен- 
ных пылесосов имеют весьма низкий 
уровень унификации. В настоящее 
время выпускается 13 вариантов кон- 
Етрукций таких насадок, что подтверж- 
дает отсутствие у конструкторов еди- 
ного мнения об ее оптимальном ва- 
рианте. Крупнейшие зарубежные фир- 
мы по производству пылесосов — АЕС, 
З1етепз (ФРГ), Еесгоих (Швеция), 
Нооуег (Великобритания), ТозШфа, 
МаНопа! (Япония) — уже около десят- 
ка лет применяют унифицированные 
насадки не более двух конструктивных 
вариантов. 

В практике конструирования уни- 
версальных насадок сложились неко- 
торые традиции. Подавляющее коли- 
чество таких насадок выполняется в 
виде коллекторного сопла с располо- 
женной по периметру ворсовой щет- 
кой. Всасывающее отверстие находит- 
ся в центре рабочей поверхности на- 
садки. Ворс щеток кустовой или лен- 
точный, высоту выступания его над 
рабочей поверхностью насадки можно 
регулировать. Соотношение фронталь- 
ной и боковых сторон колеблется от 
1:3 до 1:7. Элементы конструкции 
рабочей поверхности насадки распо- 
лагаются симметрично плоскости вса- 
сывающего отверстия. 

С целью выявления достоинств уни- 
версальных насадок различных конст- 
рукций автором были проведены ис- 
следования, по результатам которых 
можно установить функциональный 
эффект от конкретных элементов ра- 
бочей поверхности. Для исследований 
были выбраны универсальные насадки 
(7 — зарубежного и 2 — отечественного 
производства) с наиболее высокими, 
по результатам предварительных ис- 
пытаний, показателями пылеочисти- 
тельной способности при очистке ков- 
ра (по методике ГОСТ 10280—75). 

Внешний вид рабочей поверхности 
исследованных насадок представлен 
на фото. В зависимости от вида 
очищаемой поверхности в насадках 
предусмотрено изменение положения 
конструктивных элементов на рабочей 
поверхности — выдвижение или утап- 
ливание в корпус щеток или ребер 
для разрыхления ворса, изменение 
сечения коллекторного канала и ра- 
бочего зазора между насадкой и очи- 
щаемой поверхностью. Величина ра- 
бочего зазора между насадкой и очи- 
щаемой поверхностью обеспечивается 
выдвижением на определенную высоту 
из корпуса насадки щеток или ребер- 
разрыхлителей. 

Периметрическое расположение 
ворса щеток обеспечивает устойчивое 
положение насадки при очистке. За- 
рубежные насадки оснащены в основ- 
ном ленточным ворсом из нейлона и 
капрона, отечественные — кустовым. 
Ленточная конструкция обеспечивает 
лучшую организацию воздушного по- 
тока в зоне пылеудаления, чем кусто- 
вая. Сквозные вырезы в ленточном 
ворсе в виде прямоугольных окон в 
зоне его контакта с очищаемой по- 
верхностью исключают сметание пыли, 
способствуя захвату пыли всасываемым 
через окна воздухом. 

Насадка 1 с боковых сторон осна- 
щена опорными вращающимися ро- 
ликами, обеспечивающими не только 
легкое перемещение насадки, но и 
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сдёлана плавающей, высёбта выстуйа- 
ния ворса из корпуса автоматически 
меняется в зависимости от рельефа 
очищаемой поверхности и усилия при- 
жатия насадки. 

Расположение щеток вдоль одной 
из сторон насадки (7, 9) лишает ее 
устойчивости и стабильного рабочего 
зазора при движении по очищаемой 
поверхности. 


Насадки 3 и 4 отличаются от осталь- 
ных тем, что при смене позиции, то 
есть вида очищаемой поверхности 
(пол, ковер), у насадки перемещается 
не щетка, а вся площадка с рабочей 
поверхностью и размещенными на 
ней элементами конструкции. 

Значительное количество элементов 
конструкции насадок являются общи- 
ми. Основной частью рабочей поверх- 
ности насадок является коллекторный 
канал, расположенный вдоль корпуса 
насадки. Высота канала 5—6 мм, вдоль 
боковых кромок располагаются ребра 
для разрыхления ворса, опорная по- 
верхность которых может иметь зубча- 
тый профиль. При движении насадки 
по ковру в зоне контакта ворса с реб- 
ром достигается локальное уменьше- 
ние плотности ворса, а интенсивный 
обдув разрыхленного участка всасывае- 
мым воздушным потоком способству- 
ет удалению пылевых частиц. 

Размещение ребер только на пе- 


редней и задней кромках насадки 
позволяет лишь однократно разрых- 
лить ворс в зоне интенсивного воз- 
действия воздушного потока при дви- 
жении насадки в заданном направле- 
нии. Предпочтительнее конструкции 
насадок 3 и 4, рабочие поверхности 
которых имеют несколько разрыхли- 
тельных ребер, образующих расходя- 
щиеся от центра насадки к ее боко- 


вым кромкам коллекторные каналы. 
Насадка 3 обеспечивает четырехкрат- 
ное разрыхление ворса — в несколько 
раз выше, чем остальные, насадка 4 — 
трехкратное, остальные — однократ- 

ное. Весьма удачно расположены реб- 
ра у насадки 3: в средней части: рабо- 
чей поверхности — по диагонали, на- 
правление их совпадает с вектором 
всасываемого потока воздуха. Такое 
конструктивное решение возможно 

при увеличении площади рабочей по- 
верхности насадок. 

Характерным для рассмотренных 
насадок является четкое выделение 
коллекторного канала в средней части 
насадки. Глубина канала значительно 
уменьшилась по сравнению с насад- 
ками, выпускавшимися 10—12 лет назад, 
а ширина почти сравнялась с шириной 
насадки. Это создает благоприятные 
условия для достижения наибольших 
скоростей воздушного потока в зоне 
пылеудаления. Ребра-разрыхлители и 
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ворс щеток насадок располагаются в 
активной зоне всасываемого воздуш- 
ного потока. Исключение составляет 
насадка 9, щетка которой отделена 

от коллектора ребром и остается вне 
активной зоны пылеудаления. 

Большое значение имеют форма и 
размеры рабочей поверхности насад- 
ки, особенно соотношение фронталь- 
ных и боковых сторон. Традиционным 
является изготовление щелеобразных 
насадок в виде коллектора со щеле- 
вым соплом. Соотношение сторон в 
таких насадках находится в пределах 
1:10—1:15. Следствием этого явля- 
ется общий недостаток — кратковре- 
менность воздействия насадки на очи- 
щаемую поверхность. Малое расстоя- 
ние между передней и задней кром- 
ками исключало размещение в активной 
зоне щеток и разрыхлителей ворса. 

В современных конструкциях проявля- 
ется тенденция к увеличению расстоя- 
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ками насадок, соотношение сторон до- 
стигает 1 :2. Удлинение боковой сто- 
роны позволило разместить на увели- 
ченной площади рабочей поверхности 
дополнительные элементы — щетки и 
разрыхлители ворса. Теоретическим 
обоснованием увеличения площади 
рабочей поверхности насадки являет- 
ся закономерность уменьшения ско- 
рости всасываемого воздушного по- 
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тока — обратно квадрату расстояния 

от центра всасывающего отверстия. 
Наиболее равномерный спектр ско- 
ростей можно получить у насадок, ра- 
бочая поверхность которых имеет 
форму круга. В щелевидных насадках 
не удается получить равномерный 
спектр по периметру насадки, и ориен- 
тироваться можно лишь на создание 
такого поля скоростей, наименьшее 
значение скорости в котором превы- 
шало бы критическую скорость пы- 
лесъема. Такой режим в насадке под- 
держивать сложно, поскольку при за- 
полнении фильтра пылесоса пылью 
снижается расход воздуха, при этом 
конечная величина его в 3—4 раза 
меньше начальной. Это ведет к рез- 
‘кому снижению скорости и в перифе- 
рийных частях насадки, что проявля- 
ется практически в уменьшении шири- 
ны очищаемой насадкой полосы. Фор- 
ма рабочей поверхности, соотноше- 
ние размеров фронтальной и боковых 


сторон должны иметь четкую ориен- 
тацию на параметры воздушного по- 
тока, в условиях которого работает 
насадка. Оптимальной является такая 
конструкция рабочей поверхности на- 
садки, у которой ширина очищаемой 
полосы совпадает с шириной насадки 
во всех зонах аэродинамической ха- 
рактеристики пылесоса. 

Отводящий патрубок в подавляю- 
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щем большинстве насадок отечествен- 
ного и зарубежного производства име- 
ет вертлюжное крепление, обеспечи- 
вающее его вращение на 360°. Недос- 
татком такой конструкции является 
ограничение длины рабочего хода на- 
садки, в пределах которого остается 
стабильным рабочий зазор между на- 
садкой и очищаемой поверхностью, а 
также накопление со временем в муф- 
те крепления патрубка загрязнений, 
что затрудняет его вращение. В на- 
садках 3 и 4 выходной патрубок имеет 
кулисное крепление с углом качания 
60—70° в вертикальной плоскости, что 
обеспечивает стабильную величину 
рабочего зазора при любой длине ра- 
бочего хода в процессе чистки. 
Величина аэродинамического со- 
противления рассмотренных способов 
крепления патрубка практически оди- 
накова, функциональные и эргономи- 
ческие достоинства выше у кулисного 
крепления, 
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Эффективность насадок зависит и 
от Материалов, применяемых для их 
изготовления. Европейские фирмы из- 
готовляют корпус насадки из пласт- 
массы, а ее рабочую поверхность — 
из металла с гальваническим покры- 
тием, что обеспечивает высокую чисто- 
ту поверхности и малое трение при 
движении насадки по очищаемым ма- 
териалам. Японские фирмы изготовля- 
ют и корпус и рабочую поверхность 
насадки из пластмасс. При этом в ком- 
позицию пластмасс вводятся антиста- 
тики для снижения электризации от 
трения при движении насадки по очи- 
щаемой поверхности, что исключает 
осаждение загрязнений на деталях 
насадки. 

Применение в отечественных насад- 
ках алюминиевых сплавов для изготов- 
ления рабочей поверхности ведет к 
загрязнению очищаемых материалов 
частицами металла от ‘абразивного из- 
носа, а электризуемость пластмассо- 
вого корпуса способствует интенсив- 
ному осаждению на нем загрязнений — 
насадка покрывается слоем волокни- 
стой пыли. Недостаточная твердость 
пластмассовой рабочей поверхности 
насадки способствует загрязнению очи- 
щаемых материалов. 

Материал ворса щеток также может 
явиться причиной повреждения очи- 
щаемых материалов. Лучшим из при- 
меняемых в настоящее время материа- 
лов для ворса щеток является нату- 
ральная щетина, но стойкость ее к 
истиранию невысока и ограничены 
сырьевые ресурсы. Синтетические ма- 
териалы (капрон, нейлон и др.) имеют 
хорошую стойкость к истиранию, од- 
нако высокое абразивное действие 
ограничивает их применение. Задача 
заключается в подборе искусственного 
материала для щеток, свойства кото- 
рого соизмеримы с натуральной щети- 
ной при повышенной износостойкости. 

Опыт исследований функциональ- 
ных свойств бытовых электропылесосов 
к настоящему времени еще не велик, 
большинство из них проводятся по 
стандартным методикам, которые не 
всегда воспроизводят реальные усло- 
вия эксплуатации приборов. 

В стандартизации параметров бы- 
товых пылесосов проявляются серьез- 
ные просчеты в установлении номен- 
клатуры и критериев показателей на- 
значения. Например, введение в стан- 
дарт показателя максимального раз- 
режения, создаваемого в пневмотракте 
пылесоса, неправильно ориент'рует 
изготовителей и потребителей на то, 
что увеличение разрежения повышает 
уровень качества пылесоса. Исследова- 
ния [4] показали, что пылеочиститель- 
ная способность зависит от расхода 
воздуха. Это обусловливает величину 
скоростей потока воздуха в зоне пы- 
лесъема под насадкой. Воздушный 
поток регулировался введением в 
пневмотракт пылесоса дроссельного 
и расходомерного устройств, в осталь- 
ном условия испытаний соответство- 
вали ГОСТ 10280—75. Конечный режим 
расхода воздуха находится, согласно 
требованиям стандарта, в пределах 
0,3—0, 441. 

Наибольшая величина ПОС при 
максимальном режиме расхода воз- 
духа у насадки 3 составляет 77,10, 
для остальных насадок она колеблется 
в пределах 52—650/. Следует учиты- 
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ать, что насадки существенно разли- 
| аются величиной аэродинамического 


контакта с ковром. Начальный расход 
воздуха определялся при контакте 
насадки с ковром. Несмотря на то, 
что все насадки испытывались с пыле- 
сосом, обеспечивающим максималь- 
ный расход воздуха 24.10 —3 м3/с, на 
величину начального расхода воздуха 
через насадку (4!) повлияло аэроди- 
намическое сопротивление системы 
«насадка — очищаемая поверхность». 
Интенсивность уменьшения пылеочис- 
тительной способности при снижении 
расхода воздуха у всех насадок поч- 
ти одинакова, однако различие в на- 
чальных показателях приводит к тому, 
что в режиме 0,2591 ПОС лучших на- 
садок в 2—3 раза выше, чем осталь- 
ных. 

Насадки с рационально усложненной 
конфигурацией рабочей поверхности 
имеют наилучшие показатели ПОС 
даже при относительно меньших ве- 
личинах расхода воздуха. Так, насадка 
3 при расходе воздуха 14,1.10 —3 м3/с 
имеет наибольшую ПОС среди испы- 
танных насадок во всех режимах рас- 
хода воздуха. 

Увеличение площади рабочей по- 
верхности насадки не только вырав- 
нивает спектр скоростей всасываемого 
воздушного потока, но улучшает еще 
один важный показатель — сопротив- 
ление насадки перемещению при очист- 
ке. Расход воздуха современных пыле- 
сосов мощностью 800 Вт составляет 
32--35 :10—3 м3/с при максимальном 
разрежении до 1500 мм вод. ст. Ще- 
левые насадки с малой площадью опор- 
ной поверхности в этих условиях при- 
сасываются к ворсу ковров, и усилие 
для их перемещения зачастую пре- 
вышает массу очищаемого материала. 
Следовательно, конфигурация рабочей 
поверхности насадки должна выби- 
раться и с расчетом обеспечения 
наименьшего усилия при перемеще- 
нии насадки. 

Важным фактором является и неста- 
ционарный режим расхода воздуха 
пылесосом, проявляющийся в сниже- 
нии расхода воздуха по мере запол- 
нения фильтра собранной пылью, что 
также не учитывается при измерении 
функциональных характеристик. 

Отсутствие стандартизованной мето- 
дики измерения и оценки потреби- 
тельских свойств насадок ведет к тому, 
что насадки оцениваются только по 
пылеочистительной способности пыле- 
соса. Этот критерий справедлив лишь 
для режима работы пылесоса с чистым 
фильтром, что при эксплуатации пыле- 
соса имеет место только в начальной 
стадии очистки. По мере накопления 
в фильтре пыли и снижения расхода 
воздуха в пневмотракте пылесоса из- 
меняется поле скоростей в зоне дей- 
ствия насадки, что ухудшает условия 
удаления пыли. В итоге сужается ши- 
рина очищаемой насадкой полосы, 
которая становится меньше конструк- 
тивной ширины насадки. Потребитель 
не имеет информации о реальной ши- 
рине зоны эффективной очистки в за- 
висимости от пылезаполнения «фильтра 
и ориентируется на конструктивную 
ширину, тогда как в реальных условиях 
эксплуатации периферийные зоны под 
насадкой очищаются хуже, чем рас- 
положенные в ее средней части. Учет 
нестационарного режима расхода 
воздуха в пылесосе должен проявлять- 
ся в обеспечении насадкой эффектив- 
ного пылеудаления в пределах рабо- 
чего диапазона пылесоса — от на- 
чального расхода воздуха, соответст- 


вующего чистому фильтру, до конеч- 
ного, соответствующего заданной пре- 
дельной пылеемкости фильтра. 

Исследование пылеочистительной 
способности насадок при различных 
режимах расхода воздуха должно яз- 
ляться обязательным при экспертизе 
потребительских свойств насадок. Этот 
метод позволяет максимально при- 
близить условия экспертизы к условиям 
эксплуатации пылесосов. 

Результаты проведенной экспертиз» 
потребительских свойств пылеубороч- 
ных насадок показывают, что парамет- 
ры рабочей поверхности насадки, ее 
конструктивные элементы являются 
важнейшим фактором в повышении 
уровня функциональных свойств пыле- 
сосов. Вариант конструктивного ре- 
шения насадки должен непременно 
учитывать аэродинамические пара- 
метры пылесоса. 

Наиболее актуальным шагом в раз- 
работке новых эффективных видов на- 
садок является установление номен- 
клатуры и критериев показателей 
свойств насадок, а также методов их 
испытаний. Введение этих показателей 
в соответствующий стандарт позволит 
эффективно решить вопрос о разра- 
ботке унифицированного комплекта 
насадок. 
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Экспертиза потребительских свойств 
пылесосов, проведенная во ВНИИТЭ, 
выявила, что ряд моделей, обладающих 
одинаковыми функциональными воз- 
можностями, отличаются по степени 
удобства эксплуатации. В частности, 
такие однотипные пылесосы, как «Бу- 
ран-5М», «Уралец», «Аудра», пользу- 
ющиеся спросом, имеют различные по 
размерам и форме наконечники шлангов 


шланга должна быть не менее 220 см. 
По данным «Рекомендаций по габа- 
ритам бытового оборудования для ху- 
дожников-конструкторов» !, оптималь- 
ная высота (Н) рукоятки и наконечника 
шланга при уборке пола равна 75 см и 
очень незначительно колеблется в за- 
висимости от роста человека. Угол (а) 
между насадкой и удлинительной труб- 
кой зависит от рода работы и колеб- 


Таблица 
Модели пылесосов 

Параметры 
принадлежностей «Буран-5М» __ «Уралец» «Аудра» 
Длина наконечника 
шланга, см 20 20 20 
Длина одного удлинителя, см 49,5 40,5 50 и 49 
Длина двух соединенных 
удлинителей, см 98 77 96 
Длина трех соединенных 
удлинителей, см Е 114 <- 
Угол изгиба наконечника 
шланга, град. 10 15 20 
Колич. удлинителей, шт. 2 3 2 
из них: прямых 2 3 1 

изогнутых Е а 1 


м. 


и удлинители, что видно из таблицы. 

Сравнительная экспертиза этих сход- 
ных по принципу действия моделей 
установила, что наиболее удобны в ра- 
боте принадлежности пылесоса «Ауд- 
ра». Более активный, чем в других мо- 
делях, угол изгиба наконечника шлан- 
га (20°) и наличие в комплекте изогну- 
того удлинителя обеспечивают пылесосу 
«Аудра» большую вариативность систе- 
мы принадлежностей. (Под выражени- 
ем «система принадлежностей» имеется 
в виду собранная система: шланг с на- 
конечником, удлинитель и насадка.) 
Комплект принадлежностей пылесоса 
«Аудра» позволяет составить не менее 
семи различных вариантов. 

На основе испытаний потребитель- 
ских свойств этих принадлежностей пы- 
лесоса с учетом некоторых основных 
антропометрических характеристик че- 
ловека и параметров современного жи- 
лища и мебели были установлены па- 
раметры принадлежностей, обеспечива- 
ющие более высокие показатели удоб- 
ства пользования. При испытаниях пы- 
лесосов учитывались различия в рос- 
те человека и уровень универсальности 
проводимых работ. 

Эксперименты показали, что для на- 
конечника шланга в виде обычной же- 
сткой трубы длиной 40 см наиболее 
удобен угол изгиба, равный 30°. Од- 
нако можно предположить, что опти- 
мальным вариантом явился бы нако- 
нечник шланга, снабженный шарниром 
жестко фиксирующим различные углы 
его изгиба. Для обеслечения удобства 


анипулирования пылесосом, в частно- 
ти для подъема наконечника шланга 


ее нодасов рукой, длина 


им. Н. А. Некрасова 
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лется в пределах от 40 до 60°. Исходя 
из этих положений, можно вычислить 
оптимальные размеры длины (Т.) всей 
системы принадлежностей пылесоса, 
предназначенной для уборки открытой 
поверхности пола р 


Н ю 15 
— зта 5 40° (60° 


тЫ: 117 (86,5) см 


Эксперименты подтвердили также 
необходимость применения удлинителя 
с соответствующим изменением длины 
и определили, что оптимальный размер 
удлинителя равен 45—55 см. 

Была сделана также попытка опре- 
делить оптимальную конфигурацию на- 
конечника шланга и удлинителей. Сис- 
тема, собранная из этих принадлежно- 
стей, при наименьшем размере и коли- 
честве удлинителей обеспечивает пот- 
ребителю рациональную позу при 
уборке и досягаемость для очистки 
труднодоступных поверхностей. Вариант 
предпочтительной системы принадлеж- 
ностей пылесоса состоит из шланга с 
наконечником, изогнутым в центре под 
углом 30°, общей длиной 38 см и двух 
удлинителей — прямого и изогнутого 
под углом 30” — длиной по 50 см. Об- 
щая длина системы этих принадлежно- 
стей равна 135 см с учетом потерь на 
стыковку при насадке длиной 8 см. 

Предлагаемая система принадлеж- 
ностей пылесоса обеспечивает удобство 


‚очистки различных поверхностей в жи- 


лище. 


' ШЕМШУРИНА Е. Н. Рекомендации по габа- 
ритам бытового оборудования художников-конст- 
рукторов.— М., 1968.— В надзаг.: ВНИИТЭ, 


ПОИСКИ ОПТИМАЛЬНЫХ РАЗМЕРОВ 
НЕКОТОРЫХ ПРИНАДЛЕЖНОСТЕЙ 
ПЫЛЕСОСА 


Вариант, состоящий из шланга с 
изогнутым наконечником и насадки, 
обеспечивает удобство очистки поверх- 
ностей, расположенных в доступной 
для потребителя зоне, например книж- 
ного стеллажа, одежды на вешалке, 
мягкой мебели и т. д. Набор из двух 
удлинителей (прямого и изогнутого) 
обеспечивает удобную позу при очист- 
ке поверхности пола. 


135 Е 


1. Варианты соединения принадлежно- 
стей пылесоса «Аудра»: 
1 — наконечник шланга; 
2 — насадка; 
3 — прямой удлинитель; 
4 — изогнутый удлинитель 


2. Вариант предпочтительного набора 
принадлежностей пылесоса 


С помощью этих принадлежностей 
достаточно удобно производится очист- 
ка поверхностей стены и потолка в по- 
мещении высотой 2,5 м. Если принять 
во внимание, что высота вертикальной 
функциональной досягаемости руки 
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3. Поза при очистке пылесосом поверх- 
ности пола 


4. Очистка с помощью шланга с изое- 
нутым. наконечником 


5. Очистка с помощью системы при- 


надлежностей пылесоса ковра на 
стене и места стыка стены с потол- 


ком 


6. Очистка верхней поверхности мебель- 
ной стенки для книг 


240 


/. 80 | 
\\\, 


= 


м 
—- 


` 
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7. Очистка верхней поверхности ме- 


бельной стенки для платьев и белья: 


система принадлежностей может 
состоять из обычных удлинителей и 
включать трубку-коленце 


женщины низкого роста равна 190 см, 
то при длине системы принадлежностей 
135 см возможна очистка указанных 
поверхностей в помещении высотой 
3 М. В этом случае поза человека с 
поднятой вверх рукой будет менее 
удобной, чем при выполнении той же 
операции в помещении высотой 2,5 м. 
Тенденция развития современной 
мебели привела к появлению в кварти- 
рах неудобной для очистки мебели: вы- 
соких стенок (высотой до 2,4 м) и ши- 
роких двуспальных кроватей с низкими 
ножками (менее 20 см.). Для подтверж- 
дения действенности предлагаемой сис- 
темы принадлежностей на рисунках 
приводятся варианты очистки трудно- 
доступных поверхностей мебели. Для 
примера взяты предельные габариты 
мебели, создающие наиболее неудоб- 
ные условия.для очистки (рассматрива- 
ется мебель отечественного и импорт- 
ного производства). Предусмотрены так- 
е процессы очистки верхней поверх- 


им. Н. А. Некрасова 
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ти высоких «стенок» для книг, для 
| | И’ белБЯ высотой 2,4 ми 


8. Очистка пола под низкой мебелью 


глубиной 30 и 60 см. В первом вариан- 
те работы производятся с помощью 
описанной выше системы принадлежно- 
стей, причем при уборке шкафа глуби- 
ной 60 см женщина низкого роста 
должна вставать на табурет. Второй ва- 
риант предусматривает наличие в сис- 
теме принадлежностей пылесоса корот- 
кой трубки-колена с углом изгиба 120? 
и длиной каждой стороны по 10 см. В 
этом случае системой принадлежностей 
пылесоса потребитель (даже низкого 
роста) может пользоваться стоя на по- 
лу. С помощью предложенной системы 
принадлежностей можно без особых 
трудностей чистить пол под низкой 
мебелью с высотой ножек 15—20 см, 
например под креслом, односпальной 
или двуспальной кроватью, если имеет- 
ся место для подхода с двух сторон. 
Менее удобна очистка пола под по- 
лутораспальной кроватью при возмож- 
ности подхода только с одной стороны. 
В практике уборки современного 
жилища очень редко встречаются си- 
туации, требующие применения систе- 


9. Очистка пола под спальным местом 


мы принадлежностей большей длины, 
поэтому длину, равную 135 см, можно 
считать достаточной. Введение в набор 
принадлежностей пылесоса дополни- 
тельного удлинителя, применимого 
лишь в очень редких случаях, нецеле- 
сообразно. Увеличение длины удлини- 
телей (более чем 55 см) кажется так- 
же нерациональным, так как это пони- 
зит удобство манипулирования систе- 
мой принадлежностей при очистке 
большинства поверхностей. 

Нам представляется, что рассмот- 
ренные конфигурации и размеры при- 
надлежностей пылесоса могут служить 
вариантом универсальной комплектации 
пылесоса, обеспечивающей доступ- 
ность и удобство очистки самых раз- 
личных поверхностей. Полученные дан- 
ные по удобству рабочей позы и па- 
раметры принадлежностей могут быть 
полезны в практической работе дизай- 
неров — проектировщиков пылесосов. 
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КОРОЛЕВ Б. В., СТОЛЬНИКОВ В. А., 
художники-конструкторы, ВНИИТЭ 


По договору с Министерством элек- 
тротехнической промышленности в 
рамках Программы повышения каче- 
ства электробытовых изделий длитель- 
ного пользования ВНИИТЭ выполнил 
художественно-конструкторскую раз- 
работку параметрического ряда быто- 
вых пылесосов, объединив и возглавив 
в этой работе ряд организаций: 

ВФ ВНИИТЭ, ХФ ВНИИТЭ, МСХКБлег- 
маш. 

Работа дизайнеров велась на основе 
общей программы, предложенной 
ВНИИТЭ и согласованной с головной 
организацией по этому виду изделий — 


им. Н. А. Некрасова 
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ПАРАМЕТРИЧЕСКИЙ РЯД 
БЫТОВЫХ ПЫЛЕСОСОВ 


ВНИЭКИЭМП. Программа включала ряд 
общих для всех исполнителей проект- 
ных установок. Главная из них, связан- 
ная с потребительскими свойствами 
изделий, основывалась на делении 
пылесосов на четыре основные группы: 
ручные (мощность 70, 100 Вт), штан- 
говые (280, 400 Вт), напольные пыле- 
сосы (400, 600, 800 Вт) и стационарные 
уборочные системы (800 Вт и более). 
Была принята также установка на раз- 
мерно-конструктивную унификацию 
комплектующих изделий, узлов и дета- 
лей. Каждая группа уборочных машин 
выполнялась на базе унифицированных 


воздуховсасывающих агрегатов. При 
этом использовались результаты работы 
ВНИЭКИЭМП и ряда организаций. 

Следующая установка касалась обес- 
печения удобства и эффективности 
пылесоса при эксплуатации: быстро- 
действия (минимальное время на под- 
готовку к работе), гигиеничности очи- 
стки пылесборника, удобства пользо- 
вания органами управления и контроля, 
удобства перемещения, простоты и 
надежности соединения насадок, шлан- 
гов и удлинителей, снижения уровня 
шума. 

По способу хранения пылесосов 


1, 2. Ручной пылесос-щетка «ПР-70-мини». Дизайнеры 
Р. К. Бичунене, К. К. Пумпутите, Е. Ю. Клумбис, Виль- 
нюсский филиал ВНИИТЭ 


3. Ручной пылесос автомобильный ПР-100. Дизайнеры 
Р. К. Бичунене, К. К. Пумпутите, Е. Ю. Клумбис, Вильнюс- 
ский филиал ВНИИТЭ 


10 


предусматривались три следующие 
исполнения: открыто хранящийся в 
жилом интерьере (пылесос-прибор, 
гылесос-«мебель» (банкетка, пуф); 
скрыто хранящийся (в хозяйственном 
шкафу, кладовке); стационарный 
(с проложенными коммуникациями). 
По способу хранения насадок было 
предложено четыре варианта: в от- 
дельной кассете, на корпусе пылесоса, 
в корпусе пылесоса, комбинированное 
хранение. 


4, 5. Ручной пылесос ранцевый ПР-80. Дизайнеры Р. К. Бичу- 
нене, К. К. Пумпутите, Е. Ю. Клумбис, Вильнюсский фи- 
лиал ВНИИТЭ 


6, 7. Ручной пылесос штанговый ПР-400. Дизайнеры 
Р. К. Бичиунене, К. К. Пумпутите, Е. Ю. Клумбис, Вильнюе- 
ский филиал ВНИИТЭ 


8. Насадки и принадлежности пылесоса уложены на обе сто- 
роны контейнера 
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Рассматривалась также степень осна- 
щения пылесосов средствами комфорт- 
ности. Напольные пылесосы предло- 
жены в двух исполнениях: «стандарт» 

и «комфорт». При этом пылесосы 
исполнения «стандарт» имеют минимум 
элементов комфортности, а пылесосы 
исполнения «комфорт» — максимум 
элементов, в частности таких, как пыле- 
сборник, исключающий контакт чело- 
века с пылью, индикатор степени за- 
полнения пылесборника, электронное 


Напольный вихревый пылесос «Вакуум ПН-600 комфорт». 
Дизайнеры Б. В. Королев, В. А. Стольников, ВНИИТЭ 


10. Напольный вихревый пылесос «Вакуум ПН-600 стандарт». 
Дизайнеры Б. В. Королев, В. А. Стольников, ВНИИТЭ 


11. Напольный вихревый пылесос «ПН-600 комфорт» типа 
банкетки со снятой крышкой. Дизайнеры Ю. Г. Воробьев, 
С. А. Богатырев, А. В.’ Бородин, Московское СХКБлегмаши 


12, 18. Напольный вихревый пылесос «ПН-800 комфорт» типа 
банкетки в разобранном и собранном виде. Дизайнеры 
Ю. Г. Воробьев, С. А. Богатырев, А. В. Бородин, Мос- 
ковское СХКБлегмаш 
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регулирование расхода воздуха, орга- 
низованное хранение насадок, шланга 
и удлинительных трубок, рулетка авто- 
матической намотки электрошнура, 
розетка на корпусе пылесоса для под- 
ключения активных насадок, фильтр для 
улавливания мелкодисперсной пыли, 
фиксирование крепления удлинительной 
трубки и насадок, дополнительная изо- 
ляция от шума и т. д. 
Объемно-пространственное решение 
пылесосов ряда должно было отвечать 
их конструктивным схемам, функцио- 
нальному назначению, учитывать удоб- 
ство пользования, хранения пылесоса 
и насадок. Стилевое единство в каж- 


`дой подгруппе пылесосов и всего 


ряда визуально обеспечивается за счет 
общих унифицированных комплекту- 
ющих, а также за счет использования 
единого цветографического решения. 

В результате был предложен и раз- 
работан базовый ряд пылесосов, отве- 
чающих требованиям различных потре- 
бительских ситуаций. Базовый ряд 
включает: ручные и штанговые пыле- 
сосы: «мини» (70 Вт), автомобильный 
(100 Вт); ранцевый с возможной тран- 
сформацией в штанговый (280 Вт); штан- 
говый, трансформируемый в ранцевый 
(400 Вт); напольные вихревые (400, 600 
и 800 Вт), напольные прямоточные 
(400, 600 и 800 Вт). 

Пылесос «мини» предназначен для 
специальных видов уборки (второй 
пылесос в доме). Он состоит из цилин- 
дрического корпуса с вмонтированным 
воздуховсасывающим агрегатом и име- 
ет четыре насадки: одежную, для чист- 
ки книг на книжных полках, для очист- 
ки радиоаппаратуры, для сбора крошек 
и мусора во время чертежных и гра- 
фических работ. Каждая насадка имеет 
различные габариты и форму, свой 
фильтр-пылесборник, различную длину 
ворса, соответствующую поверхности 
убираемой зоны. Форма корпуса пыле- 
соса и расположение выключателя обе- 
спечивают удобство пользования при- 
бором. На корпусе предусмотрена 
петля для подвески пылесоса. Весь 
комплект хранится в футляре, выпол- 
ненном из кожзаменителя. 

Автомобильный пылесос, предназна- 
ченный для уборки салона автомобиля, 
работает от аккумулятора напряжени- 
ем 12 В. Ручка прибора, выполненная 
заодно с корпусом, имеет пластически 
увязанную с ним форму и обеспечива- 
ет свободную манипуляцию пылесосом 
в салоне автомобиля. Конструкция 
входного отверстия пылесоса позво- 
ляет крепить насадки непосредственно 
к корпусу или через удлинительную 
трубку. Вентиляционная решетка имеет 
шторку, которая при ее закрывании 
направляет поток воздуха через одно 
отверстие. В этом случае пылесос 
можно использовать для надувания 
мячей, велосипедных шин, надувной 
мебели, матрасов и т. д. 

Ранцевый пылесос, рекомендуемый 
для уборки однокомнатной квартиры, 
может использоваться и как. штанговый: 
сравнительно небольшой вес обеспе- 
чивает удобство работы с ним при под- 
вешивании на плечо. Эта оснозная 
рабочая позиция прибора положена 
в основу решения его формы. Пыле- 
сборник ранцевого пылесоса размещен 
под воздуховсасывающим агрегатом, 
параллельно его оси, что позволило 
уменьшить длину прибора и развить 


борника, а сзади имеются вен- 
ИбОтеВа ь 


им. Н. А. Некрасова 
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го в ширину. На корпусе спереди 
асположен индикатор заполнения 


тиляционные отверстия, рисунок кото- 
рых вписывается в пластику формы 
пылесоса. Пылесос подвешивается 
через плечо при помощи ремня, име- 
ющего кольца, надеваемые на специ- 
ально предусмотренные углубления в 
местах подсоединения удлинительных 
труб. Кассета для хранения всех при- 
надлежностей пылесоса представляет 
собой пластмассовый плоский щит с 
фиксаторами. Поворачивающиеся ножки 
щита служат для его установки на пол, 
ручка — для переноски или подвески. 
Штанговый пылесос предназначен 
для уборки одно- и двухкомнатных 
квартир. Корпус пылесоса спереди 
имеет крышку, фиксируемую замком, 
обеспечивающую удобный доступ к 
бумажному фильтру-пылесборнику. На 
дне пылесоса имеется петля для под- 


вески пылесоса в сборе со штангами. 

Пылесос имеет индикатор степени за- 

полнения пылесборника пылью. Преду- 
смотрена возможность транформации 

пылесоса в ранцевый. 

Достоинство ручных и штангово- 
ранцевых пылесосов состоит в том, что 
они требуют мало места для хранения. 
Пылесосы этой группы можно подве- 
шивать в собранном виде, что позволя- 
ет приступать к работе сразу, не за- 
трачивая время на их подготовку. 

Визуальная общность изделий соз- 
дается благодаря единому принципу 
пластического решения, унификации 
узлов крепления, выключателей, инди- 
каторов, петель для подвески и т. д. 

Мягкость, пластичность выбранных 
форм для ручных пылесосов обуслов- 
лена непосредственным контактом при- 


14, 15. Напольные прямоточные пылесосы «Чайка ПН-600 
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боров с человеком. 

Форма корпусов пылесосов рассчи- 
тана на изготовление из пластмассы 
АБС, которая позволяет уменьшить вес 
изделий и обеспечить высокое качество 
изготовления. 

В разработанный ряд входят пыле- 
сосы вихревого типа с организованным 
хранением комплекта насадок, шланга 
и удлинительных трубок в корпусе 
пылесоса, которые предназначены для 
3—4-комнатных квартир. Вихревой пы- 
лесос «ПН-600 комфорт» выполнен 
в виде банкетки. Общий прямоуголь- 
ный объем с большими радиусами 
скруглений, расположенный на четырех 
поворотных колесах, имеет в своей 
средней части горизонтальный разъем, 
делящий модель на две части. В верх- 
ней части объема расположено необ- 
ходимое количество насадок, обеспечи- 
вающее различные варианты сухой 
уборки бытовых помещений. На верх- 
ней наружной плоскости имеется мяг- 
кая вставка, декоративно выделенная 
тканью, предназначенная для исполь- 
зования пылесоса как банкетки в 
интерьере прихожей. В боковых стен- 
ках — углубления для обеспечения 
удобства съема верхнего объема. 

В нижнем объеме пылесоса размещены 
двигатель, пылесборник, узел автома- 
тической намотки электрошнура. Харак- 
терной особенностью данной модели 
является расположение шланга на 
верхней панели пылесоса. В месте 
горизонтального разъема по периметру 
пылесоса располагается бампер из 
пластика. 

Конструктивной основой вихревого 
пылесоса «ПН-800 комфорт» является 
агрегатный объем на четырех пово- 
ротных колесах с примыкающими с 
двух боковых сторон двумя кассетами. 
В агрегатном объеме расположены 
двигатель, узел автоматической намот- 
ки электрошнура и электрооборудова- 
ние. В верхней части боковых стенок 
объема имеются горизонтальные про- 
рези, необходимые при переноске 
пылесосов. Одна боковая кассета явля- 
ется пылесборником; в процессе экс- 
плуатации она может быть легко отде- 
лена от основного объема. Вторая 
кассета является местом организован- 
ного хранения насадок. Для удобства 
эксплуатации она так же, как и кассета- 
пылесборник, отделяется от основного 
объема пылесоса. В верхней части этой 
кассеты расположена съемная решетка 
для выхода воздуха. Решетка снимается 
в случае подсоединения шланга на 
выходе. Шланг укладывается на верх- 
ней панели пылесоса. Расположенная 
сверху крышка снабжена мягкой вклад- 
кой отделанной тканью. 

В моделях вихревых пылесосов — 
«Вакуум ПН-600 стандарт» и «Вакуум 
ПН-600 комфорт» реализована идея 
дешевого, технологичного и в то же 
время постоянно готового к работе 
прибора. Пылесосы решаются как 
электрофицированные емкости для сбо- 
ра пыли. Обе модели обладают боль- 
шой емкостью пылесборника и рассчи- 
таны на все.виды сухой уборки боль- 
ших квартир, имеющих хозяйственные 
шкафы или подсобные помещения, где 
можно хранить эти пылесосы. 

Пылесос «Вакуум ПН-600 стандарт» 
представляет собой цилиндрический 
объем, выполненный из тонколистовой 
холоднокатаной стали с горизонталь- 
ными ребрами жесткости, с тремя’ 
поворотными колесами, расположен- 
нБиблинагекеище. Доступ к пылесборни- 
им. Н. А. Некрасова 
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ку, который может быть как тканевым, 
так и бумажным, осуществляется через 
съемную пластмассовую крышку. Воз- 
духовсасывающий агрегат монтируется 
на крышке с внутренней стороны пыле- 
соса. Насадки к пылесосу организован- 
но хранятся в специальной кассете, 
которая может располагаться на крыш- 
ке пылесоса, а также навешиваться 

на стенку. 

Пылесос «Вакуум ПН-600 комфорт» 
выполнен в виде кубического объема. 
Органы управления и индикации выве- 
дены на крышку пылесоса. Под решет- 
кой перераспределения выходящего 
потока воздуха расположен фильтр 
тонкой очистки. Решетку охватывает 
утапливаемая ручка для переноски 
прибора. Кроме того, по двум сторонам 
верхней крышки расположены углуб- 


ления для хранения насадок и удлини- 
тельной телескопической трубки. Дан- 

ный способ расположения насадок на 

корпусе пылесоса удобен и при работе 
с пылесосом, и при его хранении, что 

позволяет иметь пылесос в постоянной 
готовности к работе. На внутреннюю _ 

поверхность корпуса предлагается на- 

носить звукопоглощающий слой. 

Оба пылесоса рассчитаны на про- 
стую технологию и применение доступ- 
ных материалов. Выбранное стилевое 
решение подчеркивает технологичность 
моделей, что усиливается также ахро- 
матическим цветовым решением. 

Параметрический ряд включает 
группу напольных прямоточных пылз- 
сосов мощностью 400, 600 и 800 Вт. 

Пылесос «Ракета ПН-400» предназ- 
начен для уборки жилых помещений 
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небольших площадей. Форма корпуса — 
цилиндр, обусловленный осевой ком- 
поновкой узлов и агрегатов. Передняя 
и задняя крышки имеют горизонталь- 
ные ребра, образующие впадины для 
укладки шнура. Ребра задней крышки 
служат также для опоры пылесоса в 
вертикальном положении. Продольная 
ручка, удобная для манипуляции с 
пылесосом, сблокирована с решеткой 
выходного отверстия. Насадки имеют 
автономное, организованное хранение 
на кассете, аналогичной кассете от 
штангового пылесоса. Модификация 
«комфорт» отличается наличием катуш- 
ки намотки шнура. 

Пылесос «Чайка ПН-600» предусмат- 
ривает также две модификации по 
степени комфортности — «стандарт» и 
«комфорт». 

Форма пылесосов образована соче- 
танием лекальных и плоских позерхно- 
стей, что обеспечивает моделям более 
усложненное и развитое пластическое 
решение. На верхней плоскости пыле- 
соса по всей длине крепится панель 
с решеткой, индикатором и другими 
органами управления и контроля, в 
зависимости от степени комфортности. 

Ручка для переноски отливается 
вместе с передней крышкой, удобной 
также и ‘для перекатывания пылесоса. 
Обе модели имеют высокую степень 
унификации. . 

Пылесос «Ракета ПН-800 комфорт» 
является представителем уборочных 
машин, обладающих максимальным 
насыщением элементами комфортности. 
Хранение насадок и приспособлений 
организовано в контейнерах, которые 
могут навешиваться на корпус пыле- 
соса. В состыкованном состоянии кон- 
тейнеры могут храниться автономно. 
Обеспечена возможность хранения 
пылесоса с навешенными контейнерами 
открыто, в интерьере квартиры. В этом 
случае пылесос может выполнять роль 
мебели (подставки, столика). 

В результате художественно-конст- 
рукторской разработки параметриче- 
ского ряда бытовых пылесосов удалось 
без дублирования однотипных изделий 
и неоправданного расширения гссор- 
тимента предложить пылесосы, ориен- 
тированные на различные потребитель- 
ские ситуации. 

Максимальная унификация узлов, 
комплектующих деталей, насадок 
позволит улучшить ремонтопригодность 
изделий, повысить их качество, нала- 
дить межотраслевую кооперацию, что, 
в свою очередь, принесет определен- 
ный экономический эффект. 

Всесоюзное совещание — смотр по 
бытовым пылесосам, проведенное 
в 1980 году, рекомендовало художест- 
венно-конструкторские предложения 
нового поколения пылесосов к внедре- 
нию на предприятиях страны. 
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Задача улучшения качества пылесо- ляет не только эстетические, но и экс- плохо очищаются. 
сов, связанная с повышением потреби- плуатационные свойства его поверхно- Графические элементы и их ком- 
тельских требований, расширением стей, в частности легкость очистки от поновка у большинства отечественных 
ассортимента, увеличением объема загрязнений. Этому не отвечают суще- пылесосов также имеют существенные 
производства, включает необходимость ствующие фактуры поверхностей дета- недостатки. Например, метеллические 
повышения качества их отделки. лей из АБС-пластика, ударопрочного шильды с выходными данными распо- 

Современный ассортимент отечест- полистирола (корпусных деталей, ручех, лагаются на видимых поверхностях 
венных пылесосов составляют 25 моде- насадок): они быстро загрязняются и корпуса («Вихрь», «Витязь»), что ухуд- 


лей. Для изготовления их применяются 
разнородные материалы: металл с 
защитно-декоративными покрытиями 1 Красный 
эмалями (2 марки), металлические и 
неметаллические покрытия (5 видов) 
и полимерные материалы (более 
10 марок). Используется около 70 цве- 2 Темно-красный 
тов и более 7 видов фактур. 
Оценивать оптимальность сложив- 
шегося марочного и цветофактурного 
ассортимента материалов можно только 3 Красно-оранжевый 
на основе комплекса технико-эстетиче- 
ских требований к нему, определяемых 
потребительскими требованиями к ыы 
внешним поверхностям пылесосов. 4 Желтовато-оранжевый 
Однако головные организации по про- 
изводству пылесосов не установили 
этого комплекса требований. ‚2 
Применяемый цветофактурный ас- 5 Кадмиево-желтый 
сортимент материалов и покрытий 
выявлен ВНИИТЭ при анализе качества 
отечественных пылесосов. Основными 
аспектами рассмотрения визуальных 
характеристик внешних поверхностей 
явились организованность поверхности— 
цвет, фактура, графические элементы, 
их целостность, гармоничность соче- 
тания — и качество производственного 
исполнения. 
Дисгармоничность большинства $ Зеленый 
цветовых решений пылесосов создает- 
ся из-за разнооттеночности одинаковых 
по цвету различных материалов (на- 
пример, разные пластики цвета «мор- 9 Голубой 
ской волны», использованные для изго- 
товления ручки, шланга и шнура 
пылесоса «Циклон» имеют различные 
оттенки), разнооттеночности цвета 10 Синий 
одного материала (например, разные 
детали из АБС-пластика белого цвета 
часто имеют различные оттенки). Кро- 
ме того, целостность цветового решения 
нарушается из-за использования в боль- 
шинстве пылесосов нескольких цветов 
одновременно. Так, в «Циклоне» 
используются одновременно 9 цветов, 12 Асфальтовый 
в «Аудре» — 6, в «Урале» — 7, причем 
большинство применяемых цветов пло- 
хо сочетаются между собой. у 
В гармонизации внешнего вида 13 Черный 
пылесоса большую роль играет каче- 
ство внешних характеристик таких 
комплектующих деталей, как шланг и 


Эмаль МЛ-12 
6 Золотисто-желтый 


АБС-пластик 


Полистирол 


7 Ярко-зеленый ударопрочный 


11 Светло-серый 


Полистирол 
ударопрочный 


Резина 


шнур с вилкой. Выпускаемые пылесосы 14 Серебристый 

комплектуются пластикатными шлангами с голубоватым 

разных цветов, в основном светло- оттенком Металлические и 
серого, белого, голубовато-серого, неметаллические 
«морской волны». Из них последние 15 Серебристый покрытия 

два цвета не гармонируют с общим с желтоватым 

цветовым решением большинства пыле- ‘` оттенком 


сосов. Цвет вилок, как правило, не 


совпадает с цветом шнура:. зеленовато- 
голубой шнур с черной вилкой 1. Оптимальный цветовой ассортимент 
(«Шмель»), зеленый шнур с белой. вил- материалов и покрытий 
кой («Циклон»). 
Фактираескеталей пылесоса опреде- 
им. Н. А. Некрасова 
еес{го.пеКгазо\уКа.ги 
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шает внешний вид пылесоса. Наимено- 
вания моделей, являющиеся основным 
графическим элементом отечественных 
пылесосов, выполняются различными 
способами, композиционно не орга- 
низованы, имеют плохой шрифт 
(«Спутник», «Электросила», «Ракета-7М» 
и др.) 

Во многом внешний вид пылесоса 
определяется качеством выполнения 
покрытий, деталей соединений и сопря- 
жений и т. д. Однако зачастую при 
изготовлении пылесосов допускаются 
небрежность, которая приводит к за- 
зорам, перекосам в местах сопряжения 
деталей, плохое качество исполнения 
металлических деталей с гальваниче- 
скими покрытиями, пластмассовых 
деталей (например, наличие утяжин). 

Помимо недостатков проектного 
решения и технологической проработ- 
ки, главной причиной композиционной 
неорганизованности внешних поверх- 
ностей пылесосов является использо- 
вание разнородных материалов и дета- 
лей, изготовляемых предприятиями 
различных отраслей промышленности 
(схема 2). 

Проблему материалов и отделки 
пылесосов можно рассматривать в двух 
аспектах: с одной стороны, это созда- 
ние оптимального ассортимента отде- 
лочных материалов для данной группы 
изделий, с другой — рациональное 
использование материалов при разра- 
ботке отдельных художественно-кон- 
структорских проектов пылесосов и их 
реализации. 

Создание оптимального ассортимен- 
та основывается на решении задач: 

— разработки требований к качеству 
внешних поверхностей пылесосов с 
учетом классификации их узлов и дета- 
лей, стандартизации, а также изучения 
проявления свойств используемых 
в настоящее время материалов и по- 
крытий в условиях эксплуатации быто- 
вых уборочных машин; 

— технико-экономического исследо- 
вания использования материалов 
(вопросы кооперации, поставок мате- 
риалов и т, п.); 

— разработки комплекса технико- 
эстетических требований к материалам 
и покрытиям, создания новых материа- 
лов, улучшения отдельных свойств 
серийных материалов и покрытий. 

Основой стандартизации оптималь- 
ных требований к качеству внешних 
поверхностей пылесосов должен стать 
государственный межотраслевой стан- 
дарт с предполагаемым названием 
«Пылесосы бытовые. Требования к 
внешнему виду наружных деталей». 

Проведение работ по созданию 
оптимального ассортимента и стан- 
дартизации требует обязательного 
Участия в них головных организаций 
и предприятий по этому виду изде- 
лий — Всесоюзного научно-исследова- 
тельского и экспериментально-конст- 
рукторского института электробытовых 
машин и приборов (ВНИЭКИЭМП), 
СХКБлегмаш, организаций Минхимпро- 
ма, Миннефтехимпрома и других 
министерств промышленности. 

Для решения этой проблемы 
ВНИИТЭ разработал предложения по 
структуре требований к внешним 
поверхностям пылесосов и материалам 
для них; ограничительному ассорти- 
менту материалов и покрытий, в том 
числе цветовому; принципиальным 
мам цветофактурных решений пыле- 
ов; форме нормирования вариантов 

фактурнтахарешений внешнего 

им. Н. А. Некрасова 

е!ес{го.пеКгазо\уКа.ги 


вида пылесосов (составление «Карты 
цветофактурного решения пылесоса»). 
При разработке предложений была 
принята возможная классификация 
деталей выпускаемых отечественных 
пылесосов по функции, которая позво- 
лила определить общность в конструк- 
тивных решениях пылесосов, выделить 
детали, характерные для большинства 
моделей. Это дало возможность сокра- 
тить в какой-то степени используемый 
в настоящее время ассортимент мате- 
риалов, исключить в некоторых случаях 
материалы, улучшение декоративных 
свойств которых затруднительно. 
Предложения по структуре требова- 
ний к внешним поверхностям пылесо- 
сов учитывались при разработке опти- 
мального ограничительного ассорти- 
мента материалов, который нуждаетсл 


ШНУРЫ 

поставляют предприятия 
различных отраслей 

и ведомств 


УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ КОЛЬЦА 
поставляют предприятия 
нефтеперерабатывающей 
промышленности 


ЭМАЛИ 
поставляют 

три предприятия 
Минхимпрома 


ШЛАНГИ 
поставляют три предприятия 
двух отраслей промышленности 


достигнута при следующих условиях: 

— подчинении цвета комплекту- 
ющих принадлежностей цвету корпуса 
и гармоничном сочетании с ним; 

— разнообразии цвета корпуса 
и ограничении (унификации) цвета 
комплектующих принадлежностей; 

— сочетании не менее трех цветов 
различных по природе материалов; 

— разумном сокращении марочного 
и цветового ассортимента материалов; 

— использовании близких цветов 
для разных материалов, имеющих 
наименьший порог цветового различия 
между ними; 

— гармоничном сочетании цвета 
металлических накладок, обрамления, 
крепежных элементов и т. п. с общим 
цветовым решением пылесосов; 

— выделении цветом надписей и 


АБС-ПЛАСТИКИ, 
УДАРОПРОЧНЫЕ 
ПОЛИСТИРОЛЫ 

поставляют шесть предприятий 
двух отраслей промышленности 


ПОЛИЭТИЛЕН 

низкой плотности 
(ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ) 
поставляют пять предприятий 
двух отраслей промышленности 


ПОЛИЭТИЛЕН 

высокой плотности 
(НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ) 
поставляют три предприятия 
Миннефтехимпрома 


2. Схема поставок основных декоративно-конструкционных отделочных материалов и 
деталей для формирования внешнего облика пылесогов 


в дальнейшей конкретизации с участи- 
ем ВНИЭКИЭМЛП и головных пред- 
приятий. 

В ограничительный ассортимент 
материалов включены основные для 
существующего производства пылесо- 
сов материалы и покрытия, применение 
которых в пылесосах базового ряда 
наиболее целесообразно. 

При разработке цветового ассорти- 
мента этих материалов учитывалась 
сложившаяся в настоящее время прак- 
тика по использованию в однотипных 
деталях пылесоса как металла, так. и 
пластмассы, а также наметившаяся 
тенденция к максимальной унификации 
деталей (узлов) пылесосов базового 
ряда и кооперации их поставок. Воз- 
никла необходимость такой организа- 
ции цвета в пылесосах, которая позво- 
лила бы сочетать цвет комплектующих 
деталей с любым цветом корпуса. 

Корпуса пылесосов Минэлектротех- 
прома состоят из трех (большинство) 
или двух частей. Целостность цветового 
решения таких пылесосов может быть 


кнопок управления пылесосом. 
На основе этих требований был 
определен оптимальный с точки зрения 
построения вариантов цветофактурного 
решения цветовой ассортимент материа- 
лов (схема 1). Часть цветов, выбранных из 
существующего цветового ассортимен- 
та материалов и покрытий, рекомен- 
дуется ВНИИТЭ как ограничительная 
цветовая гамма для серийных пылесо- 
сов отрасли. Из них два цвета — крас- 
ный и темно-красный — предлагаются 
в качестве основных, «ведущих» цветов 
для корпусных деталей пылесоса. Эти 
цвета приняты для трех материалов: 
эмали МЛ-12, АБС-пластика и полисти- 
рола ударопрочного. Светло-серый и 
«асфальтовый» цвета предлагаются в 
качестве унифицированных цветов для 
пластмассовых комплектующих принад- 
лежностей пылесоса (насадки, шланг, 
муфты соединительные, удлинители). 
При этом рекомендуется использовать 
эти цвета и для других деталей пыле- 
сосов. Ориентируясь на конструктив- 
ное решение пылесосов, светло-серый 
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1981, 
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цвет предлагается для любого, в том 
числе и основного, корпусного элемен- 
та, а «асфальтовый» — только для 
одного основного корпусного элемента 
(уУплотняющая крышка, накладка, ручка 
накладки) и для мелких пластмассовых 
деталей (кнопки управления, втулки 
впускного и выпускного отверстий, 
вентиляционная решетка). 
Использование унифицированных 
цветов позволит: обеспечивать сохран- 
ность внешнего вида пылесоса в случае 
замены любой комплектующей детали 
при ремонте изделия, а также увеличи- 
вать заказы материалов нужного цвета. 
Серебристые цвета с различными 
оттенками рекомендованы для отделки 
металлических деталей пылесоса (за- 
мок, втулки впускного и выпускного 
отверстий, вентиляционная решетка, 


Унифицированные 
цвета для 


Основные 
цвета для 
корпусов 


Унифицированные 
цвета для крышек, 
накладок 


Цвета 

для кнопок 
управления и 
графических 
элементов 


пылесосов 


шлангов 


воздуховсасывающего агрегата, а кор- 
пус пылесборника при этом серый; 
допустимые, когда красный цвет не 
применяется для основных корпусных 
элементов, но может быть использован 
для мелких деталей пылесоса (кнопки 
управления, графические элементы). 
Для получения оптимального коли- 
чества вариантов цветового решения 
пылесосов базового ряда при исполь- 
зовании двух унифицированных цветоз 
для комплектующих пылесос принад- 
лежностей потребовалось увеличить 
количество «ведущих» цветов ограни- 
чительной цветовой гаммы, рекоменду- 
емых для основных корпусных деталей 
пылесосов. При определении «веду- 
щих» цветов учитывалась и авторская 
позиция дизайнеров: например, модель 
СХКБлегмаш «Пуф» представляет 


Пылесосы базового ряда 
Минэлектротехпрома 
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8. Принципиальные схемы построения цветового решения пылесосов Минэлектротех- 
прома (цифрами обозначены цвета в соответствии с нумерацией на схеме 1) 


накладки колес, крепежные детали 
ит. д.) металлическими и неметалли- 
ческими неорганическими покрытиями. 

Рекомендованный набор цветов 
ограничительной цветовой гаммы мате- 
риалов и покрытий должен использо- 
ваться предприятиями отрасли для раз- 
работки вариантов цветового решения 
выпускаемых и предназначенных для 
выпуска вновь разрабатываемых пыле- 
сосов. В настоящее время имеется 
достаточный ассортимент по каждой 
из предлагаемых цветовых групп. 

Это позволяет говорить о возможности 
реализации наших рекомендаций. 

Для серийно выпускаемых пылесосов 
можно получить пять вариантов цвето- 
вого решения на основе цветов огра- 
ничительной цветовой гаммы матери- 
алов. 

Схемы вариантов цветового решения 
пылесосов предлагается делить на: 

сновные, когда «ведущим» в отделке 
вляется красный цвет; возможные, 


ТВРЬНикведущий» красный цвет 
ирУетТАяНЕолЬко Аля корпуса 
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собой «мебель» нового типа, которая 
может быть любого, преимущественно 
не традиционного, цвета. 

Таким образом, в оптимальный цве- 
товой ассортимент материалов и по- 
крытий включено десять цветов для 
основных корпусных деталей пылесосоз 
базового ряда, позволяющих создать 
необходимое количество эстетически 
полноценных вариантов цветового ре- 
шения внешней формы пылесоса 
(см. схему 1). И в этом случае определяю- 
щим выбор цветов было наличие иден- 
тичных или близких цветов в трех ма- 
териалах: АБС-пластике, полистироле 
ударопрочном и эмали МЛ-12 — и воз- 
можность их серийного выпуска. 

В схемах построения основных, воз- 
можных и допустимых вариантов цве- 
тового решения, помимо красного 
и темно-красного, допускается исполь- 
зование любого из десяти «ведущих» 
цветов. Сочетание основных, «ведущих» 
и унифицированных цветов в конкрет- 
ных серийных и проектных пылесосах 
показано на схеме 3. Однако цвет 


крышек в пылесосах «Электросила» и 
«Урал» должен быть идентичен цвету 
корпуса, поскольку форма и материал 
крышек не предполагают их вычлене- 
ние. 

Для исключения явления разноотте- 
ночности цветов в общем цветовом ре-. 
шении пылесосов допустимых вариантов 
не рекомендуется одновременное ис- 
пользование серого цвета во всех трех 
основных элементах корпуса. В этом 
случае для крышек, накладок необхо- 
димо использование только асфальто- 
вого цвета, то есть построение цветовых 
решений пылесоса по двум нижним 
горизонталям в схеме 3. 

Разработанные на основе рекомен- 
даций ВНИИТЭ варианты цветовых 
решений пылесосов отрасли предла- 
гается нормировать «Картой цветофак- 
турного решения пылесоса», эталониру- 
ющей средства создания внешней 
формы (материал, цвет, фактуру, 
блеск, рельеф) и средства обеспечения 
соответствующего качества поверхно- 
стей пылесоса (принятые на предприя- 
тии способы нормирования цвета, 
фактуры, качества производственного 
исполнения). Не менее важной являет- 
ся возможность визуального представ- 
ления всех принятых на предприятии 
вариантов цветофактурного решения 
пылесоса. ВНИИТЭ предложил два вида 
«Карты» для пылесосов, на основе ко- 
торых можно разработать при непо- 
средственном и заинтересованном уча- 
стии предприятий типовую «Карту» для 
всех моделей пылесосов. 

Внедрение разработанных ВНИИТЭ 
предложений и рекомендаций по улуч- 
шению марочного и цветофактурного 
ассортимента материалов и покрытий 
будет способствовать повышению 
качества отделки пылесосов. 
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Уже сегодня ббльшая часть насе- 

ления Земли живет в городах, 
а большая часть горожан живет в рай- 
онах их новой застройки. Но всегда ли 
среда этих районов соответствует под- 
линным потребностям человека? 

Несоответствие новых зданий и не- 
используемых пространств между ними 
человеческому масштабу, недостаточ- 
ность самого необходимого городского 
оборудования, однообразие и бесцвет- 
ность городской среды, размывание 
специфически городских форм чело- 
веческой деятельности, сложности транс- 
портного обслуживания — эти негатив- 
ные черты характерны для многих 
районов новой застройки многих горо- 
дов мира. Одной из причин, порожда- 
ющих все эти недостатки, является 
устоявшаяся система проектирования — 
как бы с «птичьего полета», когда 
к проектированию города не при- 
влекаются все те специалисты, которые 
так или иначе связаны с организацией 
предметно-пространственной сре- 
ды — архитекторы и градостроители, 
проектировщики зданий и ландшафт- 
ники, дизайнеры и мастера монумен- 
тального и декоративного искусства. 
Вероятно, только вместе они могут 
создать единый комплексный проект, 

в котором городская среда будет раз- 
работана на всех уровнях — от плани- 
ровки до оборудования. 

Такова была исходная идея первого 
междисциплинарного семинара «Интер- 
дизайн» на тему «Дизайн оборудования 
для городской среды». Организацию 
этого семинара осуществили ИКСИД 
и ВНИИТЭ, его оргкомитет возглавил 
директор ВНИИТЭ, экс-президент 
ИКСИД Ю. Б. Соловьев. Координато- 
ром семинара был выбран человек, 

в равной степени известный как среди 
архитекторов, так и среди дизайне- 
ров, — почетный президент МСА и экс- 
президент ИКСИД Пьер Ваго (Фран- 
ция). 

Программа семинара, заранее 
разосланная его участникам, состояла 
в конкретной задаче комплексного 
проектирования нового жилого района 
Тбилиси — Лочини. В качестве исход- 
ного материала был предложен уже 
разработанный грузинскими архитек- 
торами проект этого района. Предпо- 
лагалось, что участники семинара, 
разделившись на четыре междисципли- 
нарные группы, разработают отдельные 
характерные пространственно-функцио- 
нальные элементы района — обществен- 
ный центр, двор жилого квартала, парк, 
систему общественного транспорта. 
Имелось в виду, что в рамках каждой 
темы будет предложена пространствен- 
ная и функциональная организация 
соответствующего элемента среды — 
его благоустройство, схема озеленения, 
номенклатура и отдельные типы обо- 
рудования, его визуальные коммуни- 
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ции, декоративное оформление, его 
язь с произведениями искусства 
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стники семинара вправе критически 
отнестись к исходной градостроитель- 
ной схеме и подвергнуть ее самой 
существенной корректировке — вплоть 
до разработки принципиально иной 
концепции (разумеется, в заданных 
границах участка и соответственно 
установленной численности населения — 
17 тыс. чел.), непременно опираясь 

при этом на индустриальные методы 


строительства. 

Семинар открылся 6 октября. В этом 
достаточно необычном проектном экс- 
перименте приняли участие 36 специа- 
листов из 11 стран (Бельгии, ВНР, ГДР, 
Италии, НРБ, Норвегии, СССР, Финлян- 
дии, Франции, Швейцарии, Швеции) — 
дизайнеры, архитекторы, планировщи- 
ки, графики, живописцы-монументали- 
сты, дизайнеры интерьера. По сложив- 


шейся традиции половина участников 
семинара представляла Советский Союз 
как страну-организатора. Из между- 
народных организаций, кроме ИКСИД, 
на семинаре были представлены МСА 

и ИФИ (ассоциация дизайнеров интерь- 
ера). На этот раз среди советских 
участников были не только сотрудники 
ВНИИТЭ и его филиалов, но и пред- 
ставители Союза архитекторов и Союза 
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художников СССР. 

Участников семинара ознакомили 
с генеральным планом застройки Тбили- 
си, с общими тенденциями роста 
и перспективами развития города, 
наконец, с исходным проектом застрой- 
ки района Лочини. Уже по первой 
реакции участников семинара на этот 
проект можно было понять, что в 
подавляющем большинстве они сомне- 
ваются в правильности предложен- 
ной схемы. После посещения участка 
предполагаемой застройки, экскурсии 
по старым районам Тбилиси, знаком- 
ства с музеем народной архитектуры, 
после беседы с консультантами эти 
сомнения переросли в общую уверен- 
ность в том, что необходима разра- 
ботка принципиально нового проекта, 
начиная с разработки генерального 
плана района. Единодушие такого 
мнения не было случайным совпадени- 
ем точек зрения участников семинара 
или их претензиями к отдельным дета- 
лям исходного проекта. В своем вы- 
ступлении Ю. Б. Соловьев справедливо 
отметил, что этот проект, если его 
рассматривать на уровне утвердившей- 
ся градостроительной практики, вовсе 
не плох в целом, а во многом даже 
удачен. Сомнения вызывал не этот конк- 
ретный проект, а определенная на- 
правленность в проектировании горо- 
дов, определенный подход к пробле- 
мам формирования городской среды. 
Проект грузинских архитекторов в 
полной мере отразил основную тен- 
денцию градостроительства последних 
десятилетий — к композиции, образуе- 
мой огромными и одинаковыми много- 
этажными корпусами и столь же огром- 
ными пустыми пространствами между 
ними. 

В ходе семинара общая позиция его 
участников постепенно приняла вид 
четкой позитивной программы, отража- 
ющей современные воззрения на всю 
проблематику формирования городской 
среды и основанной на следующих 
главных принципах: 

— учет человеческого масштаба не 
только в проектировании зданий, но 
и в планировке открытых пространств; 

— сохранение традиции как в орга- 
низации специфических форм семейной 
и общественной жизни, так и в опре- 
делении самого характера архитектуры, 
использование особенностей естествен- 
ного ландшафта; 

— формирование живого, активного 
общественного центра, который должен 
складываться на основе объединения 
основных функциональных зон главной 
пешеходной улицей; 

— создание транспортной системы, 
позволяющей, с одной стороны, обес- 
печивать эффективную связь района 
с центром города, а с другой — предо- 
твратить на территории жилой застрой- 
ки чрезмерное, а потому опасное для 
среды использование автотранспорта; 

— достижение разнообразия и гар- 
монии среды путем использования 
различных, но уравновешенных объем- 
но-пространственных структур, систем 
оборудования и освещения, колористи- 
ческих решений; 

— сочетание элементов индустри- 
ального изготовления с традиционными 
местными материалами и формами; 

— создание в районе системы 
визуальных коммуникаций, органично 

заимодействующей с общей коммуни- 


и НГ 2 суждения, было принято 
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ационной структурой города. 
Вроервыйьже день, после коллек- 


решение о методической организации 
семинара. В соответствии с этим реше- 
нием в течение первой недели работы 
семинара четыре группы параллельно 
определяли свои общие концепции за- 
стройки и разрабатывали варианты ге- 
нерального плана. Каждый вечер устраи- 
вались общие обсуждения всего сделан- 
ного каждой группой за день, что спо- 
собствовало устранению излишнего па- 
раллелизма в деятельности отдельных 
групп, обеспечивало свободный обмен 
идеями, а в конечном счете привело 

к выработке единой проектной кон- 
цепции. Следует отметить, что благо- 
даря этим коллективным обсуждениям 
в работе семинара постоянно поддер- 
живался напряженный творческий 
ритм, обострялась профессиональная 
ответственность его участников, укреп- 
лялось сотрудничество внутри каждой 
из групп. 

Интересен тот факт, что в работу 
над генпланом с самого начала с 
равным энтузиазмом включились не 
только архитекторы и планировщики, 
но и дизайнеры и художники. Это 
обстоятельство было очень ценным — 
оно внесло в разработку проблем го- 
родской среды взгляд, свободный от 


й квартал 


Точини и жилой 


6, 7. Обсуждение в группах 
улица / 


8, 9. Главная 


ных коммуникации 


10. Предложения по различным системам визуаль- 


градостроительных штампов и профес- 
сиональных предрассудков. Несколько 
предвосхищая разговор об итогах 
семинара, надо подчеркнуть, что он 
продемонстрировал несомненную по- 
требность в подготовке проектировщи- 
ков-универсалов (а такие были среди 
участников, и творческое лидерство, их 
было очевидным), способных одинаково 
свободно оперировать в любом мас- 
штабе, разрабатывать объекты любой 
сложности — от города до парковой 
скамьи, выступать в любом проектном 
жанре — от колористики до шрифтовой 
графики. В ходе совместной работы 
над генпланом в некоторых группах 
междисциплинарное сотрудничество 
специалистов превратилось в моно- 
дисциплинарное, в то комплексное 
проектирование среды, в условиях 
которого и должен работать проекти- 
ровщик-универсал — без оглядки на 
«иерархию» профессий, принимая на 
себя функции многих специалистов, 
ответственность не только за какой-то 
один раздел работы, а за всю работу 
в целом. 

Не во всех группах работа сразу 
же пошла легко и быстро. Плодотвор- 
ное сотрудничество и взаимопонимание 
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внутри группы порой устанавливались 
далеко не просто. Тут следует иметь 

в виду, что на этом семинаре было 
решено не назначать координаторов 
групп. Обоснованность такого решения 
требует особого анализа, но уже на 
первый взгляд кажется, что лишенная 
формального лидера группа из восьми- 
девяти человек складывается в творче- 
ский коллектив с ббльшими трудностя- 
ми, особенно если эту группу состав- 
ляют люди примерно с одинаковым 
творческим статусом. Отчасти это и 
сказалось на том, что лишь одна группа 
из четырех представила единую кон- 
цепцию, которая, кстати, и легла в 
основу идеи окончательного проекта. 
Остальные группы представили и по 
два, и по три варианта генплана. Мето- 
дика работы группы И, наиболее успеш- 
но сложившегося коллектива, опреде- 
лилась сразу же и совершенно спон- 
танно — ее участники начали с обсуж- 
дения всех точек зрения, с выявления 
общих позиций в ходе оживленной 
дискуссии и с их согласованного 
утверждения, причем каждый высказы- 
вался с карандашом в руках, графи- 
чески выражая свою точку зрения 

на общем чертеже. Этот лист (его 


даже трудно назвать чертежом), испол- 
ненный «в шестнадцать рук», и оказал- 
ся тем материалом, который был пред- 
ставлен группой на первое общее 
обсуждение. Иным путем шла работа 

в группе Ш, участники которой, убе- 
дившись в том, что все они говорят 
примерно об одном и том же, взялись 
за разработку индивидуальных пред- 
ложений (каждый — своего), но в итоге 
так и не пришли к единому решению. 
В группе | сразу же выделились две 
подгруппы, разработавшие совершенно 
самостоятельные решения. Весьма не- 
схожие между собой предложения 
были выдвинуты участниками группы У, 
согласованная деятельность которых 
сложилась лишь на четвертый день 
работы семинара. 

Обсуждение итогов первой недели 
работы семинара не только вызвало 
интерес у его участников, но и при- 
влекло многих тбилисских архитекто- 
ров, дизайнеров, студентов художест- 
венных вузов. В результате этого об- 
суждения было решено, что поскольку 
все предложенные схемы имеют между 
собой много общего, то остановиться 
на какой-либо одной из них не пред- 
ставляется возможным. Поэтому глав- 


ным координатором семинара было 
предложено продолжать его работу 

по новой методике. Из представителей 
всех групп (от каждой по одному) 
была составлена координационная груп- 
па, которая должна была выработать . 
окончательный вариант генплана на 
основе всех предложенных схем (этот 
вариант был представлен, обсужден 

и одобрен уже в течение следующего 
дня) и согласовывать в дальнейшем 
работу отдельных групп. Состав групп 
был переформирован, исходя уже из 
определившихся личных предпочтений 
участников семинара и их профессио- 
нального профиля; каждой группе 
были предложены конкретные темы, 
более или менее соответствующие 
темам, заданным программой семинара. 
Таким образом были сформированы 
группа «Центр» (подгруппы «Визуаль- 
ные коммуникации», «Оборудование», 
«Искусство в городе»), группа «Жилая 
застройка» (подгруппы «Квартал», 
«Открытые пространства», «Индустри- 
альные здания», «Полихромия»), группа 
«Парк» (подгруппы в соответствии 

с типологией парков и их оборудования), 
группа «Система транспорта» (подгруп- 
пы «Оборудование» и «Визуальные 
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22 коммуникации»). 

На работу вновь сформированных 
групп значительно повлияло решение 
представить итоговый проект в виде 
единой законченной экспозиции. С од- 
ной стороны, это позволило собрать 
все разрозненные материалы воедино, 
продемонстрировать результаты, весьма 
убедительные как по своему объему, 
так и по своим масштабам. С другой 
же стороны, ориентация на репрезента- 
тивную «подачу» проекта в какой-то 
степени сковала творческую инициативу 
отдельных участников семинара, а не- 
которые интересные идеи, выдвинутые 
в ходе его работы, так и не получили 

. своего выражения в итоговом проекте. 
Тем не менее работа шла в целом 
очень интенсивно и оживленно. Прак- 
тически все группы, все участники 
семинара работали совместно. По- 
скольку элементы городской среды 
тесно взаимосвязаны, переплетены 
между собой и наслаиваются друг на 
друга, то принимать решения по про- 
ектированию центра нового района 
было невозможно без консультаций 
с представителями группы «Жилой 
квартал», а вопросы оборудования 

11 транспортных остановок не могли ре- 

шаться без контактов с группой «Парк». 

Особенно трудной была работа коор- 

динационной группы, членам которой 
приходилось примирять разноречивые 

12 точки зрения и разрешать многочис- 

ленные споры. В течение второй неде- 
ли работы семинара двери комнат, 
отведенных для отдельных групп, прак- 
тически не закрывались. Работа шла не 
только за столами, но и в коридоре, 
даже в жилых помещениях в часы 
отдыха. 

Итогом напряженной двухнедельной 
работы стал единый комплексный 
проект (рис. 8—11, 13—15), согласно 
которому новый жилой район Лочини 
должен представлять собой небольшой 
городок, застроенный двух-четырехэтаж- 
ными домами, с плотной и нерегуляр- 
ной уличной сетью, с разнообразными 
и живописными открыгыми пространст- 
вами. Главная улица Лочини плзвной 
дугой соединит все важнейшие струк- 
турные элементы городка — озеро, 
жилую застройку, транспортный узел, 
школы, парк, предприятия обществен- 
ного обслуживания и т. д. Запроекти- 
рованы жилые дома традиционного 
типа (хотя и на основе элементов 
индустриального производства) — 

13 Г- и П-образные, с внутренними дво- 
рами, в которые выходят открытые 
галереи. Такие дворы играют огромную 
роль в социальной организации жизни 

новоселов, в установлении контактов 

между соседями и в то же время 
отвечают бытовым традициям и клима- 
тическим условиям Тбилиси. Для обес- 
печения разнообразия застройки пред- 
ложены системы различных дополни- 
тельных элементов (также индустриаль- 
ного производства), которые в разных 
комбинациях могут как бы наклады- 
ваться на здания, образуя галереи, 
балконы, ограждения, заборы, ворота 

и т. п. Кроме общей градостроительной 

схемы и разработки отдельных фраг- 
ментов района, в состав окончатель- 
ного проекта входят предложения по 
его колористике в целом, по оборудо- 
ванию открытых пространств различных 
типов, по системе визуальных ком- 
муникаций, а также схема уличного 
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14, 15. Террасная застройка прибрежной зоны 


На заключительном просмотре про- 
екта присутствовали руководящие пар- 
тийные и государственные работники 
Грузинской ССР, представители архи- 
тектурной и художественной общест- 
венности. Все присутствующие с пони- 
манием и большим интересом отне- 
слись к работе, проделанной в рамках 
семинара. Была поддержана основная 
концепция проекта, направленная на 
преодоление стереотипов в проекти- 
ровании города, что уже само по себе 
стало несомненным успехом семинара. 

Пока еще трудно всесторонне, до 
конца проанализировать итоги прове- 
денного в Тбилиси семинара. Главное, 
была доказана не только возможность, 
но и эффективность международного 
междисциплинарного сотрудничества, 
обмена опытом в столь сложной по 
своей проблематике области, как комп- 
лексное проектирование городской 
среды, был накоплен ценный методиче- 
ский опыт в организации такого со- 
трудничества. Не менее важно и под- 
тверждение необходимости обеспечить 
в проектировании крупномасштабных 
объемно-пространственных структур 
согласованное взаимодействие специа- 
листов разного профиля — архитекто- 
ров, дизайнеров, графикоза, художни- 
ков-монументалистов и прикладникоз. 
Наконец, сам проект, разработанный 
в рамках тбилисского семинара, про- 
демонстрировал широкие возможности 
современных методов организации 
городской среды, основанных на учете 
местных художественных традиций, 
ландшафтных и климатических условий, 
на принципе сомасштабности архитекту- 
ры человеку, ее возможно более пол- 
ного соответствия человеческим по- 
требностям. 

Возникновению удивительно благо- 
приятной, подлинно творческой — 
дружественной, теплой, даже празд- 
ничной — атмосферы семинара несом- 
ненно способствовало знаменитое гру- 
зинское гостеприимство, котозое в 
полной мере проявили хозяева семи- 
нара — представители ГФ ВНИИТЭ во 
главе с его директором Н. Г. Шошита- 
ишвили, Культурная программа семи- 
нара включала разнообразные эхскур- 
сии, посещения музеев и концертов, 
разного рода творческие встречи, 
вечера отдыха и т. д. Все это вместе — 
напряженная и увлекательная работа, 
живое творческое общение, своеобраз- 
ная красота древнего города — оста- 
вило у участников семинара незабы- 
ваемые впечатления. Но прежде всего 
каждый из них в значительной мере 
обогатил свой профессиональный опыт, 
и в этом заключен важнейший резуль- 
тат проведенного семинара, 
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НА ПРОБЛЕМНОМ СЕМИНАРЕ 


В ноябре — декабре в рамках проб- 
лемного семинара «Художественные 
проблемы предметно-пространственной 
среды» было обсуждено 5 докладов и 
проведена научная конференция. 

13 ноября. «Интердизайн-80 — Тбили- 
си», Е. В. Асс, ВНИИТЭ. 

В связи с прошедшим в октябре 
1980 года международным проектным 
семинаром на тему «Дизайн оборудо- 
вания городской среды» рассматрива- 
лись методические принципы его про- 
ведения и некоторые проблемы проек- 
тирования городской среды. Освещена 
история подготовки семинара, проана- 
лизированы его ход, деятельность от- 
дельных групп и участников. Особое 
внимание уделено проблемам междис- 
циплинарного сотрудничества и специ- 
фике комплексной проектной работы 
над таким многоаспектным объектом, 
как городская среда. Представлен и 
детально рассмотрен итоговый проект, 
выполненный на семинаре. 

20 ноября. «Финское стекло. Тради- 


ции и современность», А. П. Гозак, 
ВНИиИТЭ. 

Прослежено развитие финского 
стеклодельного искусства имеющего 


трехсотлетнюю историю. Основное вни- 
мание уделено искусству ХХ века, вы- 
явлению переломных моментов в его 
развитии — в начале века, в 1930-е годы, 
в 1950-е годы, когда финское стекло по- 
лучило международное признание. На 
примере анализа работ наиболее извест- 
ных современных дизайнеров стекла — 
К. Франка, Т. Вирккалы, Т. Сарпаневы и 
др.— показана роль новой технологии и 
эстетических представлений художников 
в процессе выявления пластических осо- 
бенностей материала, подчеркнуто пре- 
имущество интуитивного, художествен- 
ного метода формообразования в ди- 
зайне. 

4 декабря. «Городское пространство 
как носитель культурных значений», 
Г. Б. Забельшанский, ЦНИИТИА. 

Рассматривалась проблема дополни- 
тельных символических смыслов город- 
ской среды. Поскольку все модели в 
культуре оказываются наделенными 
пространственными смыслами, все они 
отражаются и в языке предметно-про- 
странственной структуры города. По ме- 
ре развития возникают новые культур- 
ные значения городского пространства. 
Улица, дорога, площадь и двор — ос- 
новные городские членения, норматив- 
ные пространства. Прослежено, как в 
процессе развития новые культурные 
значения обретают дорога и улица. От- 
мечена необходимость учета современ- 
ными архитекторами и дизайнерами 
процесса сложения стереотипов город- 
ского пространства. 

11 Декабря. «Формообразующее 
взаимовлияние объектов архитектуры и 
дизайна», Г. К. Рессин, ЦНИИТИА. 

Выделены две формы взаимодей- 
ствия объектов архитектуры и дизайна, 

ожившиеся в противовес тенденциям 
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щее взаимовлияние и пространственная 
взаимообусловленность в окружающей 
среде. Выделено шесть структурных 
уровней их взаимодействия в среде: 
предметы, используемые человеком не- 
посредственно, комплексы оборудова- 
ния в интерьере, оборудование терри- 
тории архитектурных комплексов, 
транспортные системы города, тран- 
спортные средства в системе расселе- 
ния, средства освоения новых сред 
(Океан, Космос).  Формообразующие 
связи архитектуры и дизайна прослеже- 
ны на трех уровнях: социально-функци- 
ональном, — конструктивно-технологиче- 
ском, композиционном. Особое внима- 
ние уделено конструктивно-технологи- 
ческому, формообразующему и стиле- 
образующему взаимовлиянию примени- 
тельно к объектам, интегрирующим в 
себе признаки объекта архитектуры и 
дизайна (на примере мобильной авто- 
номной жилой ячейки — квартиры за- 
водского изготовления). Показан пере- 
нос традиционных архитектурных форм 
на первые поколения машин и их об- 
ратное стимулирующее влияние на ар- 
хитектурное формообразование. 

18 декабря. «К творческой биогра- 
фии Б. В. Эндера (по материалам днев- 
ников)», Г. Л. Демосфенова, ВНИИТЭ. 

Доклад построен на материалах 
дневников Б. В. Эндера, отражающих 
контакты с известными деятелями куль- 
туры и работу по развитию художест- 
венных проблем. Дневники не только 
хранят свидетельства об интереснейших 
опытах, проводимых в лаборатории из- 
меняемости цвета Ленинградского от- 
деления Института художественной 
культуры, но содержат и новые теоре- 
тические концепции цветоведения. В ра- 
ботах по цветовому решению интерье- 
ра Б. Эндер стремился применить на 
практике, продолжить и развить идеи 
М. Матюшина. 

22 декабря. Научная конференция на 
тему «ВХУТЕМАС — ВХУТЕИН. Пропе- 
девтика и производственные факульте- 

(к 60-летию со дня основания)». 

Доклады: «В поисках проектно-гра- 
фического архива ВХУТЕМАСа — 
ВХУТЕИНа»— С. О. Хан-Магомедов, 
ВНИИТЭ; «Формальный метод художе- 
ственной педагогики ВХУТЕМАСа и его 
отношение к теории искусства»—Н. Л. 
Адаскина, ВНИИТЭ; «Из истории архи- 
тектурного факультета»— Л. А. Жадова, 
ЦУЭС СХ СССР; «Инженерно-техниче- 
ские дисциплины в системе дизайнер- 
ского образования»— А. Н. Лаврентьев, 
ВНИИТЭ; «Наследие ВХУТЕМАСа. в со- 
ветском дизайне 30-х годов» — Р. О. Ан- 
тонов, вниитэ; «Г. Клуцис во 
ВХУТЕМАСе» —Л. Ю. Огинская, Музей 
А. С. Пушкина; «Работа К. Мельникова 
во ВХУТЕМАСе (1920—1924 гг.)» — А. А, 
Стригалев, ЦНИИТИА; «Материалы био- 
графии П. А. Флоренского, относящиеся 
к его работе во ВХУТЕМАСе» — Е. А. 
Иванов, 1-й ММИ. 


СОВЕЩАНИЕ 

ГЛАВНЫХ РЕДАКТОРОВ 
ДИЗАЙНЕРСКИХ ЖУРНАЛОВ 
СОЦИАЛИСТИЧЕСКИХ СТРАН 


В декабре 1980 года в Праге по 
инициативе Института промышленного 
дизайна ЧССР проводилось совещание 
главных редакторов дизайнерских жур- 
налов соцстран, в котором приняли 
участие представители Болгарии — 
М. Хасымский, И. Радев, А. Иванов, 
ГДР —Х. Кёстер и Г. Фельберг, Поль- 
ши — Э. Бобровска, СССР — Ж. Федо- 
сеева, Чехословакии — П. Антош, Л. Да- 
выдова, Й. Хейда, О. Юрак и Югосла- 
вии — М. Фрухт и М. Выхович. 


Руководители журналов рассказали 
о концепциях, структуре, организации 
работы и планах дальнейшего 
развития своих изданий обменялись 


мнениями о роли специализированных 
журналов по дизайну в деле развития 
этого вида деятельности, а также по 
ряду актуальных проблем технической 
эстетики. 

Общность социально-экономических 
основ, целей и перспектив развития 
социалистических стран создает пред- 
посылки для сотрудничества редакций 
специализированных журналов. Содер- 
жание журналов по художественному 
конструированию непосредственно свя- 
зано с народнохозяйственными и идео- 
логическими задачами наших стран, об- 
щими для них являются и творческие 
проблемы. В то же время каждый из 
представленных журналов: болгарский 
«Дизайн» и чехословацкий «Ргитуз1оуу 
ез1еп», советский «Техническая эстети- 
ка» и югославский «шаизизКо оБИКо- 
уап]е», немецкий «Еогт ипа ИмесК» и 
польский «\/а40110$с1>— имеют свою 
специфику, которая нашла отражение 
в выступлениях руководителей этих из- 
даний. 

Единодушно было выражено стрел- 
ление к систематическому и оператив- 
ному сотрудничеству, формы которого 
были выработаны в ходе активного и 
тщательного обсуждения и зафиксиро- 
ваны в протоколе, принятом совещани- 
ем. Предполагается обмен иллюстра- 
тивными и текстовыми материалами, со- 
действие редакций в организации ста- 
тей по проблемам, интересующим раз- 
личные журналы, взаимный обмен пла- 
нами работы и т. д. 


Предложено проводить подобные 
совещания регулярно. 
Принятое соглашение направлено 


также в дизайнерские журналы Венг- 
рии и Румынии с предложением при- 
нять участие в сотрудничестве. 

Проведенное совещание главных ре- 
дакторов дизайнерских журналов со- 
циалистических стран должно принести 
ощутимую пользу работе редакций как 
в содержательном, так и в организаци- 
онном плане. Дальнейшее расширение 
и систематизация работы по сотрудни- 
честву редакций пополнит запасы ма- 
териалов, привлечет интересных авто- 
ров, позволит полнее представить кар- 
тину развития социалистического ди- 
зайна, оперативнее обмениваться опы- 
том и в конечном счете будет спо- 
собствовать повышению качества ра- 
боты дизайнеров. 
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ЗАРЕЦКИЙ В. К., психолог, 
СЕМЕНОВ И. Н., 


канд. психологических наук, ВНИИТЭ 


Процесс оформления эргономики в 
научную дисциплину протекает под 
влиянием таких общенаучных ориента- 
ций, как системный и деятельностный 
подходы, что выражается в особой тео- 
ретико-методологической установке на 
исследование деятельности операторав 
СЧМ как целостного сложноорганизо- 
ванного объекта. Однако при конкрет- 
ной реализации общенаучных, систем- 
ных или деятельностных принципов ис- 
следователи, в том числе эргономисты 
и психологи, сталкиваются с двоякого 
рода трудностями методологического 
порядка. 

Одна из этих трудностей связана с 
невозможностью непосредственного 
приложения принципов системного и 
деятельноствого подходов в конкрет- 
ном исследовании, поскольку сама по 
себе ориентация на э-и принципы еще 
не приводит к предметной конструкции 
системно-деятельностного объекта. Не- 
обходима специфическая «добавка», ко- 
торая в зависимости от целей конкрет- 
ного исследования каждый раз заклю- 
чается в особом «предметном видении» 
объекта. Замыкание же на предметное 
видение методологических ориентаций 
(системной и деятельностной) дает кон- 
стоукцию деятельности как системного 
объекта [2]. Таким образом, для прео- 
доления этой трудности, за‹лючающей- 
ся в отсутствии средств перевода обще- 
научных принципов рассмотрения дея- 
тельности «на язык» описания конкрет- 
ного объекта, необходима соответству- 
ющая содержательная проработка ис- 
ходных представлений о нем. 

С другой стороны, имеются преце- 
денты конкретной реализации систем- 
ного и деятельностного подходов в пси- 
хологии и эргочомике, где такой «пе- 
ревод» осуществляется [3, 4, 10, 12]. 
Однако использование опыта подобных 
исследований стглкивается с другой 
трудностью, связанной с отсутствием 
методологических средств экспликации 
принципов особого предметного виде- 
ния деятельности как объекта изучения, 
реализованного в том или ином преце- 
денте. Таким образом, указанные труд- 
ности реализации при’ципов системно- 
го и деятельностного подходов в конк- 
ретном научном исследовании фактиче- 
ски фиксируют разрыв, существующий 
между общенаучными и специально 
научными средствами рассмотрения 
деятельности как предмета изучения. 

Одним из возможных методологиче- 
ских средств анализа представлений, 
теорий, концепций деятельности, а так- 
же различных конкретных исследований 
объектов деятельностного типа являет- 
ся понятие концептуальной схемы дея- 
тельности [1, 2, 4, 15]. Оно позволяет 
схематически представить существо той 
или иной концепции, выразить его 
через связь основных понятий, характе- 
ризующих представление о деятельно- 
сти [1] в той или иной концепции. 

В зависимости от характера представ- 


НИклябяаельности и способа учета 
яяяин. Между аваааичными ее компо- 


@есго.пекгазоуКа.ги 


ТИПЫ КОНЦЕПТУАЛЬНЫХ СХЕМ 
СИСТЕМНО-ПСИХОЛОГИЧЕСКОГО ИЗУЧЕНИЯ 


ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 


нентами можно выделить два типа кон- 
цептуальных схем: факторно-процессу- 
альные и структурно-динамические [14]. 

Факторно-процессуальная схема ха- 
рактеризуется рассмотрением деятель- 
ности как процесса, то есть разверну- 
того во времени явления, содержатель- 
но описываемого через последователь- 
ность операций. Другие компоненты 
деятельности при этом рассматривают- 
ся как внешние факторы (нередко на- 
ряду с условиями), позитивно или нега- 
тивно влияющие на процесс ее осуще- 
ствления. Соответственно выявляются 
корреляционные (а не содержательные) 
связи между факторами и успешно- 
стью, а также другими характеристиками 
функционирования деятельности, типы 
математических зависимостей падения и 
роста ее продуктивности от состояния 
факторов. В прикладном аспекте акцент 
делается на поиск и организацию ус- 
ловий, обеспечивающих — позитивное 
влияние факторов на осуществление 
деятельности, что было весьма актуаль- 
ным на коррективном этапе развития 
эргономики. 

При переходе эргономики к проек- 
тивному этапу развития, когда актуаль- 
ным становится комплексное изучение 
различных факторов, на первый план 
выдвигаются задачи системного иссле- 
дования и проектирования оператор- 
ской деятельности [2, 3, 8, 11, 14, 15], 
решение которых возможно лишь при 
использовании концептуальных схем 
структурно-динамического типа [14]. 
Для них характерно рассмотрение дея- 
тельности как сложноорганизованного 
целого имеющего — многоуровневое 
строение, определенную структуру, со- 
стояния и динамика которой в различ- 
ных условиях и составляют при дачном 
подходе предмет изучения деятельно- 
сти в плане ее становления и функцио- 
нирования. 

Так, методологический анализ эрго- 
номических исследований роли челове- 
ческого фактора в СЧМ, в которых дея- 
тельность оператора трактовалась по 
аналогии с работой технических уст- 
ройств, показал, что их основу состав- 
ляют концептуальные схемы факторно- 
процессуального типа, восходящие к 
бихевиористско-кибернетическому пони- 
манию психики как элементарной сти- 
мульно-реактивной системы. Сыграв по- 
ложительную роль в организации внеш- 
них средств деятельности оператора, 
эти исследования оказались недостаточ- 
ными для конструктивного решения 
проблемы оптимизации — внутренних 
средств, связанных с интеллектуальны- 
ми и личностными ресурсами челове- 
ка [2]. Для практических задач совре- 
менной организации и проектирования 
различных видов деятельности необхо- 


‘димо выделить и сблизить изучавшие- 


психической 
когнитив- 


ся обособленно аспекты 
реальности — оперативные, 
ные, интимно-личностные [6]. 

Если первые психологические иссле- 
дования трудовой деятельности исхо- 
дили из понимания ее как процесса, со- 


ответственно чему выделялись и фикси- 
ровались его этапы, их длительность, 
свернутость и т. д., то в современных, 
системно ориентированных исследова- 
ниях схема процесса уже не является 
исходной и основной. В центре внима- 
ния оказывается структура деятельно- 
сти, выражающая связь ее компонен- 
тов, уровневая организация, структур- 
но-динамические характеристики и т. д. 
Это предполагает уже иное понимание 
и самого действия — как полифункцио- 
нального многокомпонентного образо- 
вания, где каждый компонент обладает 
особыми функциями в едином дейст- 
вии. Оказывается, что сами эти дейст- 
вия, понятые как системы, также раз- 
личны. 

Однако организация системно-дея- 
тельностного исследования сталкивается 
с невозможностью конструктивного по- 
строения предмета изучения путем не- 
посредственного наложения на объект 
системных принципов. Требуется осо- 
бое видение предмета, специфическая 
«добавка» [2, 15], замыкание системной 
ориентации на которую при соответству- 
ющей дифференцированности представ- 
лений о деятельности позволяет полу- 
чить конструкцию деятельности как си- 
стемного объекта. 

Прецедентом подобного рода явля- 
ется логика преобразования, расшире- 
ния и уточнения концептуальной схемы 
деятельности А. Н. Леонтьева [8] в 
эргономических и психологических ис- 
следованиях [3, 4]. С помощью этой 
схемы, возникшей из задач объяснения 
происхождения и социально обуслов- 
ленного развития психики, весьма труд- 
но объяснить эмпирически установлен- 
ные особенности оперативной деятель- 
ности, поскольку последней единицей 
психологического анализа в указанной 
схеме была операция (способ осущест- 
вления действия). Новое предметное 
видение представляло собой учет крат- 
ковременных процессов, на которые 
можно разложить операцию. Замыка- 
ние на это предметное представление 
как деятельностной тако и системной 
методологических ориентаций привело 
к включению в схему функционального 
блока, или компонента. Интересно от- 
метить, что введение функциональных 
блоков позволило раскрыть ряд новых 
механизмов перехода от действия к 
операции и дать им количественные ха- 
рактеристики [3]. Фактически была по- 
строена более развернутая онтологиче- 
ская картина психической реальности, 
включавшая и кратковременные процес- 
сы, что существенно продвинуло иссле- 
дование деятельности в эргономике и 
психологии, в том числе при анализе 
действий движений моторных про- 
грамм и схем [3]. 

Различие таких единиц анализа дея- 
тельности, как оперативные, когнитив- 
ные, интимно-личностные компоненты, 
позволяет охарактеризовать ’особенно- 
сти различных типов операторской дея- 
тельности с точки зрения удельного ве- 
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са в них каждого типа единиц, ведущей 
роли одного из них, преимуществен- 
ных связей между ними. Соответствен- 
но выделяются различные типы орга- 
низованности деятельности — жесткие, 
самонастраивающиеся и самоорганизу- 
ющиеся системы [4], позволяющие эр- 
гономисту сориентироваться в поле сво- 
их задач и заранее идентифицировать 
изучаемый им вид или аспект деятель- 
ности с тем или иным типом схем, нор- 


мирующих и разработку концептуаль- 
ных схем. Например, схема жесткой 
организации оказалась полезной при 


интерпретации результатов эксперимен- 
тального изучения процессов сенсорного 
кодирования зрительной информации и 
процессов опознания по заданным эта- 
лонам, обладающим конкретными пред- 
метными признаками [4]. Абстрагиро- 
вание в подобном исследовании от ког- 
нитивных и интимно-личностных единиц 
оказывается адекватным исследователь- 
ской задаче. В то же время для изуче- 
ния самонастраивающихся систем, ха- 
рактеризующихся динамическими прин- 
ципами организации, в концептуальной 
схеме необходимо представить систем- 
но связанными по крайней мере два 


типа единиц — когнитивные и опера- 
тивные. Абстрагирование от интимно- 
личностных единиц анализа — вполне 


корректно, так как самонастройка рас- 
сматривается как происходящая внутри 
одной цели, которая в превращенном 
виде присутствует в других единицах. 

Микроструктурные и микрогенетиче- 
ские исследования сенсомоторного дей- 
ствия как самонастраивающейся систе- 
мы показали что сформированный на- 
вык не является динамическим стерео- 
типом, а представляет собой тип сен- 
сомоторной координации между когни- 
тивными и оперативными компонентами 
деятельности [3]. А само действие, 
даже достаточно элементарное, оказы- 
вается сложрой динамической структу- 
рой, реализуемой функциональным 
взаимодействием гетерогенных единиц 
6]. 

Изучение исполнительной деятельно- 
сти методом микроструктурного анали- 
за позволило вскрыть особенности ор- 
ганизации сенсомоторного действия в 
широком спектре экспериментально 
варьируемых условий определяемых 
как внешними средствами деятельности, 
так и средствами, влияющими на функ- 
циональные состояния оператора, атак- 
же на режимы контроля и корреляции 
выполнения действия. Организация ус- 
ловий достигалась с помощью таких 
методических приемов, как оптимиза- 
ция, задержка или нарушение обратной 
связи, введение нагрузок, помех и фак- 
торов утомления, применение фарма- 
кологических препаратов, а также пу- 
тем проведения специгльного — пер- 
цептивного и сенсомоторного — обуче- 
ния. Все это позволило установить па- 
раметры единой структурной организа- 
ции сенсомоторного действия, выявить 
закономерности соотношения его ког- 
нитивных и оперативных компонентов и 
охарактеризовать особенности динами- 
ки их взаимодействия в условиях как 
способствующих, так и не благоприят- 
ствующих становлению и функциониро- 
ванию исполнительной деятельности. 

Однако даже на уровне действия 
при интерпретации некоторых показа- 
телей его формирования и функциони- 
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вания требуется привлечение, поми- 
когнитивных, также интимно-лично- 
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значениям от прочих, объясняется при 
помощи таких личностных характери- 
стик, как «излишняя самоуверенность», 
«иллюзорная уверенность», «эмоцио- 
нальное влияние», «впечатление полной 
завершенности выработки навыка у ис- 
пытуемого» [3, с. 103]. В этом приме- 
ре прослеживается перспектива даль- 
нейшего развития структурно-динамиче- 
ских концептуальных схем изучения ис- 
полнительной деятельности — по пути 
включения интимно-личностных единиц, 
которое необходимо при исследовании 
более сложных видов оперативной дея- 
тельности. Последнее весьма актуально 
на современном этапе развития эрго- 
номики, когда предметом научного ис- 
следования становится не машина сама 
по себе и не только человек как субъ- 
ект производства, но и согласование его 
физических и психических возможно- 
стей со свойствами современных техни- 
ческих систем. 

Необходимость разработки специ- 
альных концептуальных средств, учиты- 
вающих личностный аспект трудовой 
деятельности, особенно рельефно вид- 
на на примере исследований работы 
оператора в экстремальных условиях. 

Специфика того или иного предмет- 
ного видения деятельности, при учете 
ее личностного аспекта, прежде всего 
определяется исходно полагаемым спо- 
собом связи различных структурных 
компонентов деятельности, в том числе 
и личностного. Здесь также можно вы- 
делить указанные два основных типа 
концептуальных схем (факторно-процес- 
суальные и структурно-динамические), 
различающиеся по способу представле- 
ния личностного компонента деятельно- 
сти. При первом подходе личность рас- 
сматривается как один из влияющих на 
эффективность деятельности факторов, 
что позволяет установить коореляцион- 
ные связи между «параметрами» лич- 
ностного фактоса и характеристиками 
протекания деятельности. 

Так, например, в исследовании дея- 
тельности авиадиспетчеров в стрессо- 
генных условиях, проведенном в рамках 
факторно-процессуальной схемы, черты 
характера, психические состояния и дру- 
гие свойства личрости рассматривают- 
ся как внешние факторы выполнения 
деятельности. При этом намечается ти- 
пология личности («лица» — в термино- 
логии автоса) по свойствам характера и 
устанавливается кообеляционная зависи- 
мость между ними и подверженностью 
стрессу в экстремальных условиях [10]. 
Однако изучать стресс как некотооое 
воз-икающее в деятельности состояние, 
производное от особенностей функцио- 
нирования ее механизма, невозможно, 
так как тип реакции в стрессогенной 
ситуации оказывается жестко предопре- 
деленным свойствами личности. На эти 
границы применимости факторчо-поо- 
цессуальных схем, на наш взгляд, фак- 
тически указывает М. А. Котик, который, 
в частности, пишет: «Весь этот подход 
ориентирован на оценку способности, 
возможности человека-оператора разое- 
шать поставленные перед ним задачи. 
Однако практический опыт показывает, 
что отказы у человека возникают чаще 
всего не потому, что он не был спосо- 
бен, не имел возможности правильно 
решить задачу, а потому, что по тем 
или иным причинам не воспользовался 
своими возможностями» [7, с. 285]. Та- 
ким образом, необходимо учитывать 
также специфические процессы само- 
регуляции, обеспечивающие как реали- 
зацию «возможности» (вопреки слож- 


ным внешним условиям), так и компен- 
сацию «неспособности» (при неблаго- 
приятных внутренних условиях, в том 
числе обусловленных свойствами лич- 
ности). Понимание же личностного и 
интеллектуального аспектов деятельно- 
сти как стабильных психических образо- 
ваний (устойчивых черт характера и 
сложившихся свойств интеллекта) и их 
представление в целостной системе в 
виде совокупности соответствующих 
факторов дает основания считать дея- 
тельность при данном подходе закры- 
той системой. Условием обеспечения 
успешности деятельности авиадиспетче- 
ров оказывается профессиональный от- 
бор лиц с благоприятными чертами ха- 
рактера и определенным уровнем раз- 
вития интеллектуальных навыков, на фо- 


не которого эмоционально-волевая 
регуляция является дополнительным 
приемом. 


В структурно-динамической концеп- 
туальной схеме личностный и когнитив- 
ный аспекты выступают не как внешние 
факторы, а как органические части, ком- 
поненты внутреннего механизма дея- 
тельности [14]. 

Системное изучение многоуровнево- 
го строения оперативной деятельности 
позволяет по-иному охарактеризовать 
состояние стресса — через динамику 
взаимодействия таких иерархически ор- 
ганизованных уровней, как личностный, 
рефлексивный, предметный и операци- 
ональный [12]. С этой точки зрения поиск 
решения оперативной задачи характери- 
зуется интенсивным рефлексивно-лич- 
ностным движением, а реализация при- 
нятого решения — доминированием 
движения на предметном и операцио- 
нальном уровнях. В зависимости от типа 
и сложности ситуации движение по- 
средством рефлексивно-личностной ре- 
гуляции переходит из одного типа в 
другой. При стрессе происходит нару- 
шение целостного взаимодействия уров- 
ней в виде их автономного, независимо- 
го друг от друга функционирования или 
блокирозки связей между уровнями 
[13]. Выявленные мехачизмы дезорга- 
низации деятельности в стрессогенных 
условиях и возврата ее к нормальному 
функционированию открывают перспек- 
тиву поиска средств воздействия на ука- 
занный механизм через формирование 
рефлексивно-личностной саморегуляции 
предметно-операционального движения 
при решении оперативных задач [14]. 
В качестве основного принципа оптими- 
зации деятельности здесь выступает 
рефлексивно-личностная саморегуляция, 
поэтому указанный механизм можно 
рассматривать как принципиально от- 
крытую систему. 

В результате проведенных исследо- 
ваний [5, 12, 13, 14] были установлены: 
регулирующая роль личностного и реф- 
лексивного компонентов когнитивной 
деятельности по отношению к предмет- 
ному и операциональному ее компо- 
нентам; особенности измерения уров- 
ней структуры когнитивной деятельно- 
сти через перераспределение удельно- 
го веса между ее компонентами в со- 
ответствии с варьированием эксперимен- 
тальных условий; изменение функций 
регулирующих компонентов (например, 
при коллективном решении по сравне- 
нию с индивидуальным), личностной 
обусловленности процесса целеобразо- 
вания при формировании приемов реф- 
лексивной саморегуляции на различных 
этапах поиска и принятия решения. При- 
менение концептуальной схемы четы- 
рехуровневой организации мышления, 
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первоначально разработаннсй для изу- 
чения структуры когнитивной деятель- 
ности при решении творческих задач 
[12], как методологического средства 
изучения процессов поиска и принятия 
решения оператором в стрессогенных 
условиях вызвало модификацию исход- 
ной концептуальной схемы деятельно- 
сти, обусловленную спецификой новой 
исследовательской задачи — изучения 
динамики оперативной деятельности в 
стрессогенных условиях [13]. 

Поскольку состояние стресса возни- 
кает на определенном этапе процесса 
решения сложной оперативной задачи 
и выражается в некотором изменении 
функционирования структуры познава- 
тельной деятельности, возникла необхо- 
димость ввести в исходную концепту- 
альную схему представление о динами- 
ке структуры как о переходящих друг 
в друга типах взаимодействия компо- 
нентов |5, 13]. Концептуализация дина- 
мической организации мышления при 
решении задач позволила выделить спе- 
цифику дезорганизации деятельности 
при стрессе. Тем самым. путем внесе- 
ния в исходную концептугльную схему 
поуровневой организации когнитивной 
деятельности предметной «добавки», 
связанной с учетом динамики когнитив- 
ного процесса с точки зоения данной 
структуры, можно теоре-ически постро- 
ить различные модели механизмов 
организации деятельности, в том числе 
и дезорганизации ее при стрессе, а 
также возвращения ее к нормальному 
функционированию. 

При этом общей характеристикой 
изучавшихся механизмов является роль 
рефлексивно-личностной регуляции в 
организации когнитивной деятельности 
оператора, особенно при разрешении 
нештатных, аварийных ситуаций. Факти- 
чески границы применимости данной 
концептуальной схемы в эргономиче- 
ских исследованиях задаются сферой 
тех типов деятельности оператора и 
возникающих в ней ситуаций в кото- 
рых важная, а иногда и решающая роль 
отводится механизмам саморегуляции 
[5]. К таким типам операторской дея- 
тельности относится работа оператора- 
исследователя и оператора-руководите- 
ля, специфика деятельности котооых 
связана с оперативным мышлением [3]. 
Особенно важными охарактеризован- 
ные механизмы оперативного мышления 
становятся в деятельности оператора- 
руководителя, которому в процессе по- 
иска и принятия решения часто при- 
ходится опираться не только на знания, 
опыт и навыки, но и на интуицию, уме- 
ние охватить возникающие производст- 
венные ситуации с учетом особенно- 
стей и возможностей подчиненных ему 
лиц. 

В проанализированных концептуаль- 
ных схемах акцентировалась системная 
трактовка связи когнитивных и личност- 
ных аспектов деятельности соответствен- 
но практической задаче повышения на- 
дежности СЧМ в экстремальных для 
оператора условиях. Как уже было по- 
казано, при решении других приклад- 
ных задач, например оптимизации ис- 
полнительной деятельности оператора, 
необходима разработка концептуальных 
схем системно-психологического изуче- 
ния связи когнитивных и. исполнитель- 
ных аспектов деятельности [4, 6]. 

Рассмотренные примеры являют со- 
бой прецеденты преодоления трудно- 
стей, связанных с применением обще- 

уиьтис(ейетемной и деятельностной) 

иентаций|еврасянкретных эргономиче- 
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ских и психологических исследованиях. 
Их анализ проведен на основе понятия 
концептуальной схемы деятельности, ис- 
пользуемого в качестве методологиче- 
ского средства, позволяющего отобра- 
зить различные деятельностные пред- 
ставления с целью их сопоставления, 
обобщения, выявления адекватности их 
исследуемой реальности, границ приме- 
нимости и т. д. [1]. Подобный методо- 
логический анализ направлен на экспли- 
кацию внутренней логики построения 
концептуальной схемы — деятельности, 
облегчает ассимиляцию опыта констру- 
ирования системно-деятельностных объ- 
ечтов и использования его для реше- 
ния новых задач исследования и про- 
ектирования деятельности. Методологи- 
ческий разбор выделенных типов кон- 
цептугльных схем выявил ведущую роль 
структурно-динамического подхода к из- 
учению когнитивной и исполнительной 
деятельно-ти оператора и необходи- 
мость его дальнейшего развития на эта- 
пе проективной эргономики. 
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Хроника 

ГДР - 
Очередной, четвертый, коллоквиум 

по вопросам теории и методики ху- 

дожественного конструирования про- 


шел в Высшей школе художественного 
конструирования в г. Галле в конце 
1980 года. Основной темой коллоквиу- 
ма были вопросы оценки качества про- 
ектов и изделий.’ Проблема оценки 
рассматривалась в многоплановом ас- 
пекте: качество художественно-конст- 
рукторского проектирования, контроль 
качества, охрана промышленных образ- 
цов, подготовка кадров и т. д. 


Между Высшим училищем художест- 
венного конструирования в г. Галле 
(ГДР) и Высшей школой художествен- 
ного конструирования в Ханое (НРВ) 
заключен договор о сотрудничестве. 
Договор предусматривает оказание по- 
мощи и содействия со стороны ГДР 
вьетнамским коллегам ‘в подготовке 
специалистов и повышении квалифика- 
ции художников-конструкторов, а также 
обмен преподавателями и аспирантами. 


шюгтаНоп$еп${, 1980, М 4, 
$. 10—11. 


ФРГ 
Научно-исследовательское объедине- 
ние АКхер{апх пецег Вйгофесвпо!ов1еп 
(«Внедрение новой техники в бюро») в 
г. Дюссельдорфе объявило конкурс 
среди студентов дизайнерских училищ 
на лучший проект рабочего места опе- 
ратора видеоинформационных систем, 
Проект должен удовлетворять высоким 
эстетическим, эргономическим и функ- 
циональным требованиям. Некоторые 
критерии оценки: степень новизны, 
удобство рабочей позы, оптимальные 
зоны видимости и досягаемости, учет 
психологических факторов, единое ре- 
шение разных функциональных блоков 
рабочего места и др. Лучшие дизайнер- 
ские разработки будут осуществлены, 
испытаны и представлены на Междуна- 
родной ганноверской ярмарке 1981 го- 

да. 
Еогт, 1980, М 90, $. 64. 


Каждые три года штутгартский Ди- 
зайн-центр совместно с Международ- 
ным союзом по цвету в дизайне будет 
проводить конкурс и присуждать пре- 
мию за лучшее цветовое решение ар- 
хитектурных сооружений интерьеров 
производственных, общественных и жи- 
лых зданий промышленной продукции. 
Задача конкурса — знакомить специа- 
листов и широкую общественность с 
лучшими разработками цветовых реше- 
ний различных объектов и служить ори- 
ентиром в этой области. 


Еогта+, 1980, М 85, 5. 7. 
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Реферативная информация 


«ТЕРМИНАЛЬНАЯ» МЕБЕЛЬ 
ДЛЯ КОНТОРСКИХ ПОМЕЩЕНИЙ 
[ВЕЛИКОБРИТАНИЯ] 


МАММ 5. Те гасе {ог ‘Чегпипа! Гаги!- 
фиге".— Резеп, 1980, М 377, р. 76—81. 

Широкое оснащение современных 
конторских помещений терминальной 
аппаратурой ЭВМ выззало необходи- 
мость разработки новых видов мебели, 
соответствующих специфике работы 
оператора. 

Как показывают многочисленные эр- 
гономические исследования, работа с 
электронной техникой, и в частности с 
дисплеями, отрицательно сказывается 
на психофизиологическом состоянии че- 
ловека. Вследствие неправильного осве- 
щения и эффекта блескости, возникаю- 
щего на экране, панелях и клавиатуре 
дисплеев, неправильного расположения 
органов управления наблюдаются симп- 
томы визуальной утомляемости (голов- 
ные боли, тошнота, нарушение зрения, 
рези в глазах и т. п.). Нарушение тем- 
пературного режима в помещениях, где 
электронная аппаратура выделяет в про- 
цессе работы значительное количество 
тепла, также увеличивает утомляемость 
и, соответственно, вероятность возник- 
новения ошибок. Ту же негативную 
роль играет несоответствующая антро- 
пометрическим характеристикам опера- 
тора мебель. 


им. Н. А. Некрасова 
@ес\го.пеКгазоуКа.ги 


1. Рабочее место оператора электрон- 
ной аппаратуры НО$-80, оборудо- 
ванное «терминальной» мебелью. 
Дизайнер А. Тёрвилль (фирма НШе 
[щегпайопа1, Великобритания). 
Рабочий стол с терминальными 
устройствами установлен на роли- 


ках, на задних ножках стола имеют- 
ся тормозные устройства. Встроен- 
ный механизм регулирует высоту и 
угол наклона рабочей поверхности 
с установленной на ней клавиату- 
рой. Предусмотрена также подстав- 
ка для ног 
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«Цент допускаемых 


2. Современный конторский интерьер, 
оборудованный мебелью <Юоипа 
О{се» шведской фирмы ЗшеаейЙте. 
Стол имеет встроенную в поверх- 
ность вращающуюся секцию, на ко- 
торой размещается клавиатура. Вы- 
сота стола терминала регулируется 
с помощью гидравлического механиз- 
ма 


В последнее время некоторыми за- 
рубежными фирмами предпринимаются 
попытки создать специальную мебель, 
условно называемую терминальной, спо- 
собствующую созданию оптимальных 
условий труда и психофизиологическо- 
го комфорта в современных контор- 
ских помещениях, оснащенных элек- 
тронной аппаратурой. Некоторые об- 
разцы такой мебели и оборудования 
обладают рядом положительных черт, 
однако даже лучшие из них еще не 
полностью удовлетворяют эргономис- 
тов. 

Наряду с учетом эргономических 
требований при разработке «терминаль- 
ной» мебели, не менее важную роль 
играет также тщательно продуманное 
размещение мебели и оборудования. 
Операторы должны находиться на до- 
статочном расстоянии друг от друга, 
однако не слишком далеко, чтобы не 
нарушалась возможность — контактов 
между ними. Особого внимания дизай- 
нера требует организация рабочего 
места оператора: все элементы обору- 
дования, органы управления и матери- 
алы, с которыми работает оператор, 
должны находиться в удобных для не- 
го местах и в пределах зоны досягае- 


мости, что позволит избежать лишнего 
напряжения. Высота клавиатуры не дол- 
жна вызывать болевых ощущений в кис- 
тях и запястьях. рук. 

Удовлетворение этих требований по- 
зволит создать благоприятные условия 
для работы операторов, снизить про- 
ошибок, повысить 
безопасность и — производительность 


труда оператора, 


`виблиотеЧЕМБАРЕВА Ю. А., ВНИИТЭ 


им. Н. А. Некрасова 
@есго.пеКгазо\уКа.ги 


3. Рабочее место оператора системы 
(Лора, разработанное фирмой Мтез 
& \Ше5т. Стол и дисплей составля- 
ют единое целое 


4, 5. 


4, 5. Рабочее место оператора системы 
Етвойа, оборудованное «терми- 
нальной» мебелью (два варианта) 
западногерманской фирмы НатбЬ 
Роги. 

Мебель отличается простотой конст- 
рукции. Взаимное расположение 


боковых стоек определяет ‘длину 
рабочей поверхности стола. Угол 
наклона столешницы можно менять, 
к каркасу стола — монтировать до- 
полнительные элементы, например 
полку 
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ИНВАЛИДНОЕ 
КРЕСЛО-КОЛЯСКА [ЯПОНИЯ] 


Модзюруката дэндосу ису-но кайхацу 
кэнкю.— Рез1еп Ме\уз, 1980, ПТ, М 109, 
с 20—23, ил. На япон. яз. 


Инвалидное кресло-коляска с элект- 
роприводом (от аккумулятора) разра- 
ботано специалистами штатного дизай- 
нерского бюро японской автомобильной 
компании «Судзуки дзидося». 


В основу дизайнерского решения 


был положен модульный принцип раз- 
вития конструкции, позволяющий на ба- 


весно.пекгазоуКа.ги 


зе унифицированного шасси создать 
три модификации коляски, различные 
по степени технической оснащенности 


и функциональным возможностям. 

Техническая сложность конструкции 
кресла-коляски определяется степенью 
поражения двигательных функций ин- 
валида. В зависимости от варианта ис- 
полнения меняется конструкция си- 
денья, шасси, привода, системы управ- 
ления, питания и подзарядки, а также 
отделка. 


Модификации кресла-коляски рас- 
считаны: на использование в помеще- 
нии при скорости передвижения до 
2 км/ч, на передвижение в ограничен- 
ных пределах вне помещения со ско- 
ростью до 4,5 км/ч и использование в 
качестве индивидуального транспортно- 
го средства со скоростью передвиже- 
ния до 8 км/ч. В последнем случае 
кресло-коляска может служить и как 
стимулирующее средство реабилитации 
инвалида. 

Особое внимание при отработке кон- 
структивных узлов кресла художника- 
ми-конструкторами было уделено во- 
просам эксплуатационного комфорта: 
удобству смены и подзарядки батарей, 
удлинению продолжительности их ра- 
боты, гигиеническим свойствам и др. 
Кроме того, в решении эстетических 
характеристик кресла учитывался пси- 
хологический фактор — раскрепощение 
психики больного в целях его возвра- 
щения к общественно полезной дея- 
тельности. 

В настоящее время разрабатываются 
методические рекомендации по выбо- 
ру вариантов кресла-коляски в зависи- 
мости от группы инвалидности. 

НОВИКОВ М. А., ВНИИТЭ 


1. Модификации инвалидного кресла- 
коляски «Судзуки» 


2. Набор конструктивных узлов и де- 
талей, обеспечивающий модульный 
принцип сборки различных модифи- 
каций аппарата 
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Иллюстрированная информация 


ПОСУДА ДЛЯ 
ДЕТЕЙ-ИНВАЛИДОВ (ФРГ) 


Проект специальной столовой посу- 
ды, предназначенной для обучения де- 
тей-инвалидов с нарушением двигатель- 
ных и хватательных функций самостоя- 
тельному приему пищи, выполнен вы- 
пускницей Высшего специального учи- 
лища в г. Швебиш Р. Брабант. В комп- 
лект для малышей входят ложка, та- 
релка и питьевая кружка. Форма посу- 
ды облегчает детям правильное поль- 
зование ею и обеспечивает удобство 
ее захвата и удержания. Так, форма 
ложки позволяет пользоваться ею толь- 
ко правой рукой; для левшей она дол- 
жна быть зеркально симметричной. 
Выступ на ручке для указательного и 
выемка для среднего пальцев обеспе- 
чивают фиксированный захват ложки, 
соскальзывание пальцев 


предотвращая 


в направлении к черпаку. Сам черпак 
ложки очень мелкий, выполнен с уче- 
том того, что такие дети едят обычно 
очень быстро, зачерпывая ложкой ма- 
лое количество пищи. Верхняя кромка 
тарелки имеет форму сложной лекаль- 
ной кривой три зоны которой (приле- 
гающая; отвесная, препятствующая ре- 
бенку пользоваться во время еды паль- 
цами; с отбортовкой обеспечиваю- 
щая удобство придержания и припод- 
нимания тарелки) мягко переходят одна 
в другую. Резиновое кольцо в основа- 
нии тарелки увеличивает ее устойчи- 
вость и предотвращает соскальзывание. 

Емкость кружки и продольное уг- 
лубление для захвата обеспечивают ее 
удобное удержание, а отбортовка кра- 
ев предотвращает выскальзывание из 


1. Комплект посуды для детей-инвали- 
дов младшего возраста 


2. Посуда для детей-инвалидов в воз- 
расте от 7 до 10 лет 


рук. При питье носик кружки плотно 
прилегает к губам, а края — к щекам, 
что исключает расплескивание пищи. 

Для детей в возрасте от 7 до 10 
лет разработан другой набор посуды, 
также облегчающий пользование ею, 
но менее отличающийся от обычной 
посуды. Он состоит из кружки, тарел- 
ки, ложки и вилки. Ложкой и вилкой 
можно пользоваться как правой, так и 
левой рукой. 

Желтый цвет посуды, как наиболее 
предпочтительный выбран на основе 
проведенного с детьми цветового тес- 
та с использованием игровых модулей 
и цветовых карт. Рекомендовано изго- 
товлять посуду из поликарбоната. 

МоеБе! {емог ПРезюеп. 1980, М 4, 

5. 88—91, Ш., ЗсНет. 


ОРИГИНАЛЬНЫЙ СПОРТИВНЫЙ 
СНАРЯД (ЯПОНИЯ) 


Дизайнерская разработка оригиналь- 
ного спортивного снаряда — аппарата, 
представляющего разновидность одно- 
колесного велосипеда (моноцикл) с 
ножным приводом и скользящим по на- 
правляющей обода седлом с тормоз- 
ным устройством, выполнена дизаине- 
ром Х. Миядзава. 


Новизну дизайнерского решения 
составляет использование момента. 
инерции для практической эксплуата- 
ции в реальных условиях. Аппарат, 


оснащшающий новый вид спорта, удов- 
летворяет общепринятым требованиям 
безопасности, способствует росту об- 
щественного интереса к массовым ви- 
дам спорта. 


Киото когэй сэнъи дайгаку.— Индасу- 
ториару дэдзайн (шаизЫТа|. ет), 


1980, №№, 105, с. 11, ил. На япон. яз. 
им. Н. А.Некрасова 
@есго.пекгазоуКа.ги 
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ЛУЧШИЕ ИЗДЕЛИЯ 1980 ГОДА 
(ФРГ] 


Начиная с 1962 года штутгартский 
Дизайн-центр проводит ежегодные вы- 
ставки лучших образцов изделий про- 
изводства ФРГ. Задача выставки — со- 
действовать распространению изделий, 
отвечающих требованиям гуманизации 
среды и способствующих ориентации 
потребительского спроса. Уже сам факт 
отбора изделия для экспонирования на 
выставке стал как бы его знаком каче- 
ства. Поэтому представленные на вы- 
ставке изделия способствуют повыше- 
нию престижа фирм-изготовителей. 

На конкурс по отбору экспонатов 
для выставки 1980 года было представ- 
лено 1054 изделия: электробытовые 
приборы, садово-огородный инвентарь, 
радио- и телеаппаратура, медицинские 
приборы, производственное оборудова- 
ние, средства транспорта, мебель, иг- 
рушки и др. Жюри, состоявшее из вид- 
ных дизайнеров ФРГ, отобрало для экс- 
позиции 348 изделий выполненных на 
высоком художественно-конструктор- 
ском уровне (некоторые из них пред- 
ставлены на рисунках). 

При оценке изделий учитывался це- 
лый ряд факторов, важнейшими из ко- 
торых были: экономичность изготовле- 
ния, доступная потребителю цена, на- 
дежность эксплуатации и удобство 
пользования, выразительность формы и 
соответствие функции, рыночный спрос 
на изделие. При этом оценивалось 
также их гармоничное сочетание в 
предложенном решении. 

Анализ изделий показал, что дизай- 
неры, занятые в промышленности, име- 
ют более широкие возможности для 
работы, чем работающие самостоятель- 
но. 


Резюп Сещег Зшиеагё. АиззеПипе 
ош сеза{еег паизеергодие. Беи{- 
зсНе Аиз\уа В 1980 (Ка{а1ос). 
Зиоагь, 1980, 414 $., Ш. 


1. Комнатная телевизионная антенна 
(размер 650Ж250Ж150 мм). Произ- 
водство фирмы Юсйага Низсйтапп 


2. Цветной телевизор с дистанцион- 
ным управлением (габариты корпу- 
са 624Ж547Ж468 мм). Предусмот- 
рено подключение двух звуковых 
колонок класса «Хай-фи». Произ- 
водство фирмы Ваирип 


3. Автоматический замок для лыж и 
лыжных палок фирмы $К!5$1. Ди- 
зайнер Х. Бёзе 


4. Напольный бытовой пылесос В5$-35. 
Производство фирмы ЮофегЁ Возсй 


5. Наручные часы с асимметричным 
корпусом, предназначенные для мо- 
лодежи. Учтены особенности фор- 
мы лучезапястного сустава. Про- 
изводство фирмы Техаз [пзгитепй$ 
РешзсШап4, дизайнер Х. Эсслингер 


Библиотека 
им. Н. А. Некрасова 
@есго.пеКгазоуКа.ги 


НОВОСТИ ЗАРУБЕЖНОЙ 
ТЕХНИКИ 


«Злектростатический ветер» — 
средство для быстрого бесконтактно- 
го нагревания или охлаждения пред- 
метов из любого материала — полу- 
чает все более широкое применение. 
Скорость «ветра» достигает 5 м/с. 
Устройство применяется в печах для 
выпечки хлеба, больших холодильни- 
ках, а также используется во мно- 
гих технологических процессах. Гото- 
вые комплексные рамы размером 
0,3Ж0,3 м с гребенками, имеющими 
острые зубцы, и расположенными пе- 
ред ними ускоряющими электродами 
выпускает фирма Пщег-ргофе  шс 
(США). Потребление энергии состав- 
ляет 50 Вт, напряжение 25 кВ. В це- 
лях демонстрации эффекта была из- 
готовлена электролампа со встроен- 
ным «электроветром», который мо- 
ментально «гасит» свечение. нити на- 
каливания. 

Резеп Муз, 1980, уо1. 36, М 5, 

р. 156—157, {ю4ю. 


Штампованный из листовой стали 
4-цилиндровый автомобильный двига- 
тель с рабочим объемом 2,3 л по- 
строен фирмой ОпЦе $4аез $4 
Согр. (США). Две основных дета- 
ли — водяная рубашка и картер — 
штампуются из стального листа тол- 
щиной 2—3 мм. Передняя плита и 
передняя часть. картера маховика 
требуют значительно меньшей вытяж- 
ки. Другие детали, например крышки 
коренных подшипников, гильзы ци- 
линдров,— традиционно чугунные или 
алюминиевые. Двигатель показал’ се- 
бя как малошумный, хорошо охлаж- 
даемый. Экономия массы составляет 
3%, как ‘и при целиком алюминие- 
ой конструкции. 
ое 1980, уо|. 36, М 8, 


им. Н. А. НекрасоЕ& 52—53, 4 юю. 


@ес1го.пеКгазо\уКа.ги 


Действующий пробный участок 
новой транспортной дороги, состоя- 
щий из железобетонных балок боль- 
шого сечения, поднятых ‘на пилонах, 
разработан фирмой Меззегзенииа{- 
ВбКо\х В1обти Маппезтапп Пета 
(ФРГ). Поверх балки, а также под 
ней курсируют модульные вагончики 
(по три места на модуль) на рези- 
новых колесах, приводимые линей- 
ными электродвигателями. Нижние 
вагончики подвесные. Движение осу- 
ществляется в обоих направлениях 
(с разъездами). Весь процесс транс- 
портировки (покупка билета, регист- 
рация станции назначения, управле- 
ние стрелками и т. п.) полностью ав- 
томатизирован и управляется ЭВМ. 
В 1981 году в Гамбурге будет пост- 
роен первый рабочий участок длиной 
1,6 км с 3 станциями. 

РорийЙаг Зс<епсе, 1980, у0|. 217, 

М 1, р. 68, 69, ага\., 2 То. 


Дополнительное бесступенчатое из- 
менение передаточного отношения в 
пределах 2,5:1 производится ручным 
рычагом на садовом тракторе фир- 
мы Корег Ошеоог Ро\ег Ргодисё$ 
(США). От двигателя к коробке пе- 
редач и далее —к задним колесам 
движение последовательно передает- 
ся двумя клиновидными ремнями. 
Общий промежуточный шкив, на ко- 
тором заканчивается первый ремень 
и начинается второй, имеет перего- 
родку в виде двустороннего конусно- 
го диска, перемещающуюся в осевом 
направлении. За счет этого рабочий 
диаметр одного шкива увеличивает- 
ся, а другого — уменьшается. 

Резюп Ме\уз, 1980, уо1. 36, М 11, 

р. 102—103, 2 агам, 2 1юю. 


Амортизатор для пневмогидравли- 
ческой подвески кабин грузовых ав- 
томобилей, приближающий их по 
уровню комфортности к легковым, 
производится отделением Гога Кше- 
та#с$ фирмы Г.ог@ Согр. Амортиза- 
торы при помощи гибких шлангов 
соединены с аккумулятором давле- 
ния, в котором при помощи диафраг- 
мы разделены незамерзающая жид- 
кость и сжатый воздух. Меняя дав- 
ление воздуха, можно правильно на- 
строить систему в зависимости от 
массы кабины. Кроме амортизаторов 
не требуются никакие дополнитель- 
ные тяги. Высокое качество аморти- 
зации объясняется очень низким чис- 
лом собственных колебаний (ниже 
1 Гц) по сравнению с резиновыми 
амортизаторами (10—20 Гц). 

Рез1еп Меуз, 1980, уо]. 36, М 10, 

р. 100, ага\м, отарВ., 1040. 


Велосипедная шина из специаль- 
ного эластомера, не боящаяся про- 
колов, не требующая накачки возду- 
хом и приклеивания к ободу, изго- 
товляется фирмой Сагайее В1субе 
Тие (США). Профиль шины и на- 
клон боковых стенок разработаны 
специально. Цвет шины — черный или 
красный люминесцентный. Время, 
требуемое на отливку шины, 2 мин. 

Резеп М№е\муз, 1980, уо|. 36, М 8, 

р. 54, 4 10. 
© 


Новую схему работы двигателя 
автомобиля, предусматривающую пол- 
ную остановку двигателя во время 
ожидания на перекрестке и последу- 
ющий запуск и разгон его от нако- 
пившего энергию маховика, разраба- 
тывает фирма Уоз$ \асеп (ФРГ). 

Рорцаг Зсепсе, 1980, уо|. 217, 

М |, р. 76—79, 5 Ш. 


Особо легкий радиозонд для оп- 
ределения метеорологического состоя- 
ния атмосферы разработан в США. 


Благодаря применению электроники 


масса комплектного зонда, включая 
источник питания, снижена до 0,15 кг, 
тогда как старые модели имели мас- 
су около 0,9 кг. Корпус зонда изго- 
товлен из полистирола американской 
фирмой АВСО Ро[утегз Тс. Зонд 
пригоден для многократных запусков. 
Резеп Ме\мз, уо1. 36, М 15, р. 25, 

2 о. 


Материалы подготовил 
доктор технических наук Г. Н. ЛИСТ, 
вниитэ 


ТЕХНИЧЕСКАЯ ЭСТЕТИКА № 3/1981 


УДК 648.525.068.4:658.62.001.4 

СОЛОВЬЕВ Б. Л. Эффективность насадок бытовых пыле- 
сосов.—Техническая эстетика, 1981, № 3, с. 3—6, 9 ил. Биб- 
лиогр.: 4 назв. . 

Анализ конструктивных решений” пылеуборочных ` насадок 
современных пылесосов. Влияние отдельных ‘элементов конст- 
рукции: на потребительские’ свойства насадок. Необходимость 
разработки» специальных методов оценки’ ‘потребительских 
свойств насадок. 


УДК 648.525.068.4:658.62.001:42 

КОРОЛИНСКАЯ. Н.Н: Поиски. оптимальных размеров не- 
которых. принадлежностей . пылесоса:— Техническая эстетика, 
1981, № 3, с. 7—8, 9 ил. табл. 

Сравнительная экспертиза потребительских. свойств при- 
надлежностей, некоторых видов пылесосов. Выявление ‹ уни- 
версальной комплектации принадлежностей и их оптимальных 
размеров, обеспечивающих удобство очистки различных по 
степени досягаемости поверхностей. 


УДК 648.525:658:628 

КОРОЛЕВ' Бла В. СТОЛЬНИКОВ `В. А. Параметрический 
ряд* бытовых ‘пылесосов.“Техническая эстетика, 1981, № 3, 
с? 9-14, 19% ил. | 

Художественно-конструкторское ‘предложение параметри- 
ческого ряда бытовых‘ пылесосов, рассчитанных на определен- 
ного потребителя. Ручные и штанговые пылесосы, напольные 
вихревые и напольные прямоточные. Их конструктивные  осо- 
бенности и потребительские свойства. 


УДК 62:7.05.004:12.001.4:535.6:648.525 

КАРНОЗЕЕВА Р. П., ПЕЧКОВА `Т. А., ЧУБАРОВА М. В. 
Проблемы ‘качества’ отделки пылесосов.— Техническая эстети- 
ка, 1981, № 3, с. 15—17, Зил. Библиогр.: 3 назв. 

Результаты анализа качества ‘отделки отечественных пыле- 
сосов. Пути’ создания ‘оптимального марочного и цветового 
ассортимента‘ ‘материалов. Схемы использования цветов в 
пылесосах Минэлектротехпрома. 


УДК 331.015.11:154.4:001.51 
ЗАРЕЦКИЙ В. К., СЕМЕНОВ И. Н. Типы концептуаль- 
ных схем. системно-психологического изучения деятельности.— 
Техническая эстетика, 1981, № 3, с. 25—27. Библиогр.: 15 назв. 
Проблема ` конструктивного применения общенаучных. ме- 
тодологических средств в системно-психологическом исследо- 
нии деятельности. Понятие концептуальной схемы. деятель- 
и Типы концептуальных схем деятельности: Их роль. в 
р исследования и проектирования 
еИМн6ь» Некрасова 
еес{го.пекгазоуКа.ги 


Цена 70 коп. Индекс 70979 


ЗОГ.ОУТЕХ В. Г. Ейаепсу оЁ Тоо]$ {ог ПотезИс Уасиит 
Сеапегз.— ТекриисНезКауа Ез{еНКа, 1981, М 3, р. 3—6, 9 Ш. 
ВЬНосг.: 4 965. 

Тре апа!уз1$ о? эис ига! 4ез1епз$ оЁ 4и${-зисКшя {001$ {ог 
сотетрогагу уасиип с1еапегз 13 езсгЬеа. Тве шИиепсе о! 
зоте зис ига! е]етеп{$ ироп’сопзитег-опепеЧ  ргорегИез 
о! {ре 4001$ 1$ 41зсиззе4. Тве песеззНу оЁ 4еуе!орше зресИс 


бе Зы 3х 


те{о4$ ‘оЁ` езИтайпе ` сопзитег-омеше4  ргорегИез оЁ Ше = 


1001$ 1$ ргоуе4. 


КОКОММЗКАУА М. №. Зеагсв {ог ОрНтит З1йе5:0Ё Зоте ‚ 


Рагё5 оГ Уасиит -Сеапегз:— ТекриеВезКауа ЕзеНКа, 1981, 
М 3, р. 7—8, 9 11.; ЧаЫ. - 

Сопзитег-омеще4: 'диаЙИез” о!’ рагёз .оЁ сефаш хуасиит 
с]еапегз’ п04е]$ аге ехашшей ‘ап@ сотраге4. 'Уегзае зе 
о{ рагёз ап@ Шеш ‹оритит”зез’ такте’ {ог“а’ ‘сопуешепе 


сеапше. о{ зигГасез. уагуше ш’Теш ассеззЬИКу; аге поп. 


КОКОГЕУ В. У., ЗТОЕМКОУ У. А. ПРотезйе  Уасцит 
Сеапегз.— Текртисвезкауа `Ез{еНКа, 1981, М 3, р. 9—14, 
191. 


Резеп ‘ргороза!з{ог” а’ гапое о! ‘дотезНс уасцит <еапегз, “ 


Чеуе]оре@ {ог се{аштотойрз ' о?’ ‘сопзитегз, ‘аге 413сиззеа. 
Трезе аге Вап@ апа’Баг ‘аз’ \еШ аз оог ‘уасцит’ ‹еапег$ мВ 
уогИса! ап4 Пог!зот{а| ‚зисЙоп. Треш ‘з#гисфига!’ зрес!Нс$ ‘ай@ 
сопзитег-омеще ргорегИез аге 4езсг!Ье4. 


КАКМОГЕЕУА К. Р., РЕТСНКОУА Т. А., ТСНОВАЮО- 


УА М. У. РгоМетз оЁ ОцаШу ‘ог Уасиит Сеапегз Еш-' 


зНпе.— ТекриисНезкауа ЕзеНКа, 1981, М 3, р. 


15—17, 3 Ш: 
В!ЬПосг.: 3. ИНез. $ 


Тре гези$ о{ Фе апа[уз1з оЁ Фе адцаШу оЁ Воше-таде ` 


уасцит. еапегз Ип13Ы ше’ аге ргезещеа. Тне мауз №ю БиПа 
ир ап орйтишт аззогыпеп оф шаема!$ ош Ре рошё о! 
уе\м оГ ‘со]оиг. ап@ фуре ‘аге * 415сиззе4. Со!оиг зсПеге$ Гог 
уасиши сеапегз, ргодисед Бу Тасюпез ип4ег Ме Миизу о! 


„@еско-есшиса! шаиз гу, аге зНо\ут. 


1АКВЕТЗКУ \. К., ЗЕМТОМОУ 1. М. Турез оЁГ Сопсер{иа! 
Зснешез. ог. Зузетайс-Рэуспо]ос1са! Асй\уйу  Кезеагсв.— 
ТекьгисвезКауа ЕзеНКа, 1981, М 3, р. 25—27, В1ЪНоэг.: 15 
Нез. ` [ 
Тре ргоМет о{`сопзгисйуе аррИсаНоп о{ вепега|! зеп- 
ННс шеводооз1са! теапз ш а зузетаНс-рзуспооз1са! асН- 
УПу гезеагс. 15 415си5зе4. Тре поНоп апа Те ‘{урез. оЁ {те 
аснуЦу. сопсер{иа]! зсБете аге ргезещей. Тнеш о го]е чи” фе 
мы оГ асНУНу егвопопис гезеагср ап Чеуеортепе 
18 ЗПО\/П. 
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